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SPV SPINTEC | GEWINDESCHNEIDFUTTER

Eine flexible Auswahl an Qualitats Gewindeschneidfutter.

Kombinationsmdglichkeiten.

® | ang und schmal
e Kurz und kompakt

Unsere Gewindebohrfutter kénnnen mit allen gédngigen Maschinenaufnahmen kombiniert werden.

Gewindeschneidfutter etc.

Gewindebohrfutter ohne Innenkiihlung. Gewindebohrfutter mit Innenkiihlung.

Schnellwechsel-einsatze etc.

Type T Type T Type TC Type TK

Schnellwechsel-einsatze typ TC
Zur Kuhlmittelzufuhr von Schnellwechsel-einsatze typ T fiir kithimittelzufuhr entlang Schnellwechseleinsatze mit

aussen. fur innere-kuhlmittelzufuhr. des bohrers. Uberlastungskupplung
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Gewindegrolie von M6 - M30

e Einstellbare Momentkupplung

e Extra langer Ld&ngenausgleich
ruckwarts (NC)

e FEinstellbarer Ansatzdruck (NC)

Gewindebohrfutter Typ CGS / CGS-C GewindegroBe von M3 - M42

i,

o Kugelgelagerte, frei axiale Bewegung
(floating) zum ausgleich der acialen
krafte der Maschinenspindel

e FEinstellbarer Ansatzdruck

¢ Innere Kuhlung, ohne Leckage bis zu
einem Druck von 50 bar

Gewindebohrfutter Typ ST / STF GewindegréBe von M3 - M33

e Fur synchronisiertes und
konventionelles Gewindeschneiden

e Schlanke Konstruktion

e Innere Kuhlung, ohne Leckage bis zu
einem Druck von 50 bar

Gewindebohrfutter Typ GS GewindegroBe von M2 - M30

e Stufenlose, Kugelgelagerte, frei axiale
Bewegung (floating) zum ausgleich der
acialen krafte der Maschinenspindel

e Ermaglich den Einsatz in Mehrspindel-
maschinen wo man Gewinde mit
unterschiedlichen Steigungen gleichzeitig
schneidet.
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