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EINLEITUNG

GEWINDETECHNOLOGIE

Gewindequalitat

Unter hoher Gewindequalitat versteht sich Korrekt-
heit der Geometrie des Gewindeprofils sowie hohe
Oberfldachenglite des Gewindes.

. . . Abb. 1: Falsches Gewindeprofil
Um ein korrektes Gewindeprofil zu erhalten, muf3

die Axialkraft, die auf den Gewindebohrer einwirkt,
gering sein.

Uberschreiten der Axialkraft um einen gewissen Wert
fiihrt zu sog. Uber- oder Unterschneiden des
Gewindeprofils.

Die Gewindeschneider von SPV SPINTEC sind
so konstruiert, daBd sie aufgrund des kugel- Abb. 2: Richtiges Gewindeprofil
gelagerten Lingenausgleichs das richtige

Gewindeprofil liefern.

Voraussetzung fir eine hohe Oberflachengite des Gewindes ist zum einen die Verwendung eines
geeigneten Gewindebohrers und zum anderen eine geeignete Schneidgeschwindigkeit. Bei den
meisten Werkstoffen tritt in einem gewissen Schneidgeschwindigkeitsbereich Gratbildung auf,
die zu einer schlechten Oberflache fiihrt.

Der Gewindeschneidverlauf sollte entweder tber oder unter der gekennzeichneten Sektion erfolgen,
siehe Abb. 3. Dabei ist ein Verlauf nach Kurve A anzustreben. Folgt der Gewindeschneidverlauf
der Kurve B, besteht die Gefahr einer schlechten Gewindeoberflache.

Schneidgeschwindigkeit

i A

Gewindetiefe

Abb. 3:




EINLEITUNG

Gewindeschneidzyklen

Beim Gewindeschneiden in NC-gesteuerten Bohr- und Frasmaschinen 143t sich entweder ein
synchroner Gewindeschneidzyklus oder ein konventioneller Gewindeschneidzyklus anwenden.

SYNCHRONER GEWINDESCHNEIDZYKLUS
Synchroner Gewindeschneidzyklus bedeutet, daf3 die Spindeldrehzahl x Gewindesteigung mit der
Z-Bewegung der Maschine synchronisiert ist. Der Zyklus startet stets mit stillstehender Spindel.

Der Vorteil des synchronen Gewindeschneidzyklus liegt in der genauen Gewindetiefe. Nachteilig
ist jedoch die langsame Geschwindigkeit.

Abb. 4 zeigt die begrenzte Verzogerung und Beschleunigung zur Synchronisation von Spindel-
und Z-Bewegung, d.h. der Gewindeschneidzyklus lauft langsam ab. Der Verlauf folgt der Kurve B
in Abb. 3 und bringt die Gefahr einer schlechten Gewindeoberflache mit sich.

Beim synchronen Gewindeschneiden kann in neuen Maschinen mit sehr genauer
Synchronisation starres Gewindeschneiden genutzt werden (der Gewindebohrer hat keinen
axialen Langenausgleich).

Im Normalfall hat der Gewindebohrer bei sychronem Gewindeschneiden einen axialen
Langenausgleich, um grol3e axiale Krafte im Gewindebohrer zu vermeiden, die zu einem
fehlerhaften Gewindeprofil fiihren kénnen.

KONVENTIONELLER GEWINDESCHNEIDZYKLUS

Konventioneller Gewindeschneidzyklus bedeutet, dal3 die Spindeldrehzahl und die Z-Bewegung
gesondert programmiert worden sind. Der Gewindeschneidzyklus startet mit voller
Spindeldrehzahl.

Der Vorteil liegt in einem schnelleren Verlauf der Operation sowie einem Verlauf nach Kurve A in
Abb. 3, was normalerweise zu einer besseren Oberflache des Gewindes fihrt. Um bei konventio-
nellem Gewindeschneidzyklus ein korrektes Gewindeprofil zu erhalten, miissen
Gewindeschneider mit einem kugelgelagerten, axialen Langenausgleich verwendet werden.

Abb. 5 zeigt den Gewindeschneidverlauf bei konventionellem Zyklus. Wie aus der Abbildung
hervorgeht kann der Verlauf der Kurve A in Abb. 3 folgen, was zu einer besseren Oberflache des
Gewindes fiihrt.

Schneidgeschwindigkeit Schneidgeschwindigkeit

A

Zeit Zeit

Abb. 4: Abb. 5:




GEWINDEBOHRFUTTER - CGS / CGS-C

GEWINDEBOHRFUTTER TYP CGS / CGS-C

Der einstellbare Spanndruck
des Werkzeuge

Kugelgelagerte, freie axiale
Bewegung (floating) zum

Ausgleich der axialen Kréfte
der Maschinenspindel.

Innere Kiihlung, ohne Leckage
Hoher Ansatzdruck gewéhrleistet, dal3 der bis zu einem Druck von 50 bar.
Gewindebohrer beim Ansetzen direkt mit
dem Schneiden beginnt.
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GEWINDEBOHRFUTTER - CGS / CGS-C

TYP CGS / CGS-C mit der einstellbare Spanndruck des Werkzeuges

Weldon-Aufnahme cGs - ohne Innenkiihlung
D, g0 B F L Lt Ll . "

[Aufnahme] mm/in mm/in mm/in mm/in mm/in mm/in kg/lb Einsatz

CGS-12 W-25 50 7 10 53 68 109 0,65 T-12/ 37622

M3-M16 1.970 .270 .390 2.090 2.680 4.290 TK-12

1/8"-5/8" ;

CGS-24 W-25 75 12 18 112 131 182 2,6 T-24/ 37623

M8-M30 2.950 470 .710 4.410 5.160 7.160 — TK-24

5/16"-11/8"

CGS-42 W-32 96 15 20 135 153 — 2,0 T-42/ 37624 i f
M18-M42 3780 .590 .790 5310 6.020 —

3/47-15/8"

B = Federbelasteter Ldngenausgleich riickwérts. F = Federbelasteter Lingenausgleich vorkwirts,
*T-12C, Kapazitdt M5-M16

Weldon-Aufnahme cas-c - fir Innenkiihlung
ﬂD1 @D B F Lz |.T I‘TK : 9

o

[Aufnahme] mm/in mm/in mm/in mm/in mm/in mm/in kg/lb Einsatz N |.||_J

CGS-12C W-25 50 7 10 59 68 109 0,65 T-12/ 37590 '5
M3-M16* 1.970 .270 .390 2.090 2.680 4.290 — T-12C e
1/8"-5/8" oc
4 =

CGS-24C W-25 75 12 18 112 131 182 2,6 T-24/ 37596 g
M8-M30 2.950 .470 .710 4.410 5.160 7.160 — T-24C 4 w
5/16"-11/8" (=
. =

CGS-42C W-32 96 15 20 135 136 — 5,0 T-42/ 37597 W -
M18-M42 3780 .590 .790 5310 5350 — — T-42C ;
" " [N ¥ ]
3/4"-15/8 Q

B = Federbelasteter Ldngenausgleich riickwirts. F = Federbelasteter Ldngenausgleich vorkwirts,
*T-12C, Kapazitdt M5-M16

HSK-Aufnahme cGs-c - fiir Innenkiihlung

Aufnahme oD B F Ly Lt

mm/in  mm/in mm/in mm/in mm/in Einsatz

CGS-12C HSK-A63 50 5 10 105 120 — T-12/ 37660

M3-M16* 1.970  .200 .390 4.130 4.720 — T-12C

1/8"-5/8" HSK-A100 50 5 10 110 125 — 37662 #
1.970 .200 .390 4330 4.920 —

CGS-24C HSK-A63 75 12 18 140 159 — T-24/ 37664

M8-M30 2.950 .470 710 5510 6.260 — T-24C

5/16"-11/8" HSK-A100 75 12 18 145 164 — 37666

2.950 .470 710 5710  6.460 —

B = Federbelasteter Ldngenausgleich riickwérts. F = Federbelasteter Ldngenausgleich vorkwarts,
* T-12C, Kapazitdt M5-M16
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GEWINDEBOHRFUTTER - CGS / CGS-C

TYP CGS / CGS-C ohne der einstellbare Spanndruck des Werkzeuges

Morsekegelaufnahme ccs
0 B F L Lt L

mm/in mm/in mm/in mm/in mm/in mm/in kg/Ib Einsatz

CGS-8 1 40 5 10 48 60 95 035 T-8/ 26570
' M2-M8 1.570 .200 .390 1.850 2.360 3.740 0.8 TK-8
o4 : #0-5/6" 2 40 5 10 50 62 97 0,4 26550
: 1.570 .200 .390 1.970 2440 3.820 0.9
; CGS-12 2 50 1 10 55 n m 0,7 T-12/ 26296
M3-M16 1.970 280 .390 2170 2800 4370 15  TK-12
1/8"-5/8" 3 50 7 10 55 1 m 0,7 26298
1.970 .280 .390 2.170 2.800 4370 1.5
CGS-24 3 75 12 18 94 113 164 2,0 T-24/ 26406
' M8-M30 2.950 470 710 3.700 4.450 6.460 4.4 TK-24
v 5/16"-11/8" 4 75 12 18 94 113 164 2,0 26408
2.950 470 .710 3.700 4.450 6.460 4.4
CGS-42 4 96 15 20 130 148 - 4,8 T-42 36332
M18-M42 3.780 .590 .790 5120 5830 - 10.6
3/4"-15/8"

B = Federbelasteter Ldngenausgleich riickwérts. F = Federbelasteter Ldngenausgleich vorkwarts,

Morsekegelaufnahme cGs - mit Austrieblappen
0 B F L Lt L

mm/in mm/in mm/in mm/in mm/in mm/in kg/Ib Einsatz

CGS-8 2-M10 40 5 10 50 62 97 03 T8/ 26973

M2-M8 1.570 .200 .390 1.970 2.440 3820 0.8 TK-8

7 #0-5/6"

P CGS-12 2-M10 50 1 10 55 n m 0,7 T-12/ 36135

M3-M16 1.970 .280 .390 2170 2.800 4.370 1.5 TK-12
1/8"-5/8" 3-M12 50 7 10 55 n m 0,7 26975

1.970 280 .390 2.170 2.800 4.370 1.5

N CGS-24 3-M12 75 12 18 94 113 164 2,0 T-24/ 26977

< M8-M30 2.950 470 710 3.700 4.450 6.460 4.4 TK-24

5/16"-11/8"

B = Federbelasteter Ldngenausgleich riickwérts. F= Federbelasteter Ldngenausgleich vorkwaérts,

Zylindricher aufnahme cas
@DyxLly 6D B F L Lt Ly

mm/in mm/in mm/in mm/in mm/in mm/in mm/in kg/lb Einsatz

CGS-8 15,86x42 40 5 10 45 57 92 03 T8/ 26981
M2-M8 .625x1.650 1.570 .200  .390 1.770 2240 3.620 0.8  TK-8

#0-5/6"

CGS-12 25,4x100 50 7 10 50 66 106 0,9 T-12/ 26439
M3-M16 1.000x3.940 1.970 .280 .390 1.970 2.600 4.170 2.0  TK-12

#8-5/8"

CGS-24 25,4x100 75 12 18 89 108 159 2,2 T-24/ 26443
M8-M30 1.000x3.940 2.950 .470 .710 3.500 4.250 6.260 4.8  TK-24
5/16"-11/8"

B = Federbelasteter Ldngenausgleich riickwérts. F = Federbelasteter Langenausgleich vorkwarts,



GEWINDEBOHRFUTTER - SlimTapper

GEWINDEBOHRFUTTER TYP SlimTapper

Fiir synchronisiertes und konventionelles Gewindeschneiden

Schlanke Konstruktion, die zusammen mit SPV SPINTEC
Verlangerung und kurzen Weldon/ISO-BT-Befestigungen
lange und schmale Gewindeschneidwerkzeuge liefert.

Kurzer Langenausgleich
rickwérts 2 mm.

Innere Kiihlung, ohne Leckage
mit Druck bis zu 50 bar.

- s - ==

TYP SlimTapper ohne Langenausgleich i

fiir synchronisiertes Gewindeschneiden =

=

Fiir SPV SPINTEC Schnellwechsel-Einsétze fiir Innenkiihlung =

0D, gD L L i

[Aufnahme] mm/in mm/in mm/in Einsatz Q

N =

ST-16 CT W-25 32 30 45 0,3 T-12/ 37716 . ;

M3-M16 1.260 1.180 1.770 — T-12C* ‘ w

1/8"-5/8" ~ @ [T}
ST-16 CLT W-25 32 80 95 0,55 T-12/ 37721 \»@
M3-M16 1.260 3.150 3.740 — T-12C W

1/8"-5/8" ey _

P A } F
*T12C, Kapazitit M5-M16 ~
“ % ,

Fiir EU Schnellwechsel-Einsétze fiir Innenkiihlung

oD4 oD L Lgy

[Aufnahme] mm/in mm/in mm/in Einsatz
ST-12 CEU W-25 30 35 42 0,3 EU-1 35804
M3-M12 1.180 1.380 1.650 —
1/8"-1/2"
ST-12 CLEU W-25 30 85 92 0,55 EU-1 35805
M3-M12 1.180 3.350 3.620 —
1/8"-1/2"
ST-20 CEU W-25 50 52 63 0,65 EU-2 35806
M8-M20 1.970 2.050 2.480 —
5/16"-3/4"
ST-20 CLEU W-25 50 102 13 — EU-2 35814
M8-M20 1.970 4.020 4.450 —
5/16"-3/4"




GEWINDEBOHRFUTTER - SlimTapper

TYP SlimTapper mit Lingenausgleich -2 zu +10 mm
Geeignet fiir Standard- sowie Synchron-Gewindeschneiden

Fiir Rubberflex Spannzangen ohne Innenkiihlung
Typ 0D, aD B F Lmax L Spann-  Art.nr.

4,
¥ o/“ [Aufnahme] mm/in  mm/in mm/in mm/in mm/in  kg/lb zange
p " STF-12J W-25 32 2 10 86 51 055  J420-23 37709
o ‘ M3-M12 1.260  .078 .393 3390 2010 —
1/8"-1/2"
STF-16 J W-25 40 2 10 90 J440-43 37710
M6-M16 1.570  .078 .393 3540 2010 —
< 1/4"-5/8"
STF-33 J* W-32 56 4 15 144 89 18 J461-62 37711
4 M10-M33 2200  .157 .590 5670 3500 —
5/16"-11/4"
%" * STF-33 J Langenausgleich -4 zu +15 mm
Fiir SPV SPINTEC Schnellwechsel-Einsédtze ohne Innenkiihlung
Typ oD, oD B F L Lt Art.nr.
[Aufnahme] mm/in  mm/in mm/in mm/in mm/in  kg/lIb Einsatz
STF-16 T W-25 32 2 10 70 85 04 T-12 37717
o M3-M16 1.260  .078 .393 2.760  3.350
1/8"-5/8"
= %
- ». 7
- ’ “ STF-30T W-32 50 4 15 130 149 1,55 T-24 37740
E M8-M33 1.970  .157 .590 5120 5870
oc g5 ’ 5/16"-11/4"
= - - -
= Fiir EU Schnellwechsel-Einsédtze ohne Innenkiihlung
g Typ D, gD B F L Ley Art.nr.
= [Aufnahme] mm/in  mm/in mm/in mm/in mm/in  kg/lIb Einsatz
§ STF-12EU W-25 30 2 10 73 80 04 EU-1 35807
w M3-M12 1.180  .078 .393 2870  3.150
Q " 1/8"-1/2"
STF-20 EU W-25 50 2 10 90 101 075 EU-2 35808
M8-M20 1.970  .078 .393 3540 3980 —
5/16"-3/4"
Fiir SPV SPINTEC Schnellwechsel-Einsétze fiir Innenkiihlung
Typ 0D gD B F L Lt Art.nr.
[Aufnahme] mm/in  mm/in mm/in mm/in mm/in  kg/lIb Einsatz
«% STF-16CT W-25 32 2 10 74 89 0,4 T-12/ 37718
« M3-M16 1.260  .078 .393 2910 3500 — T-12C**
!“ 1/8"-5/8"
#
’ -ﬂ’ STF-30CT W-32 50 4 15 130 149 1,55 T-24 37741
) M8-M33 1.970  .157 .590 5120 5870 — T-24C
KA 5/16"-11/4"
Fiir EU Schnellwechsel-Einsétze fiir Innenkiihlung
Typ 0D, aD B F L Ley Art.nr.
[Aufnahme] mm/in  mm/in mm/in mm/in mm/in  kg/Ib Einsatz
STF-12CEU  W-25 32 2 10 73 80 04 EU-1 35809
» M3-M12 1.260  .078 .393 2.870  3.150
1/8"-1/2"
B = Federbelasteter STF-20 CEU W-25 50 2 10 90 101 0,75 EU-2 35810
Léngenausgleich riickwarts. M8-M20 1.970  .078 .393 3.540  3.980
F = Federbelasteter 5/16"-3/4"
Lédngenausgleich vorkwiirts,
*T-12C, Kapazitdt M5-M16
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GEWINDEBOHRSPINDELN - GS-E

GEWINDEBOHRSPINDELN TYP GS-E

Hoher Ansatzdruck gewéhrleistet, dal3 der
Gewindebohrer beim Ansetzen direkt mit
dem Schneiden beginnt.

Stufenlos einstellbare, kugelgelagerte freie
Axialbewegung (floating) erméglicht die
Verwendung von Gewindebohrern mit unter-
schiedlichen Steigungen beim Gewinde-
schneiden mit mehreren Spindeln.
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Mit Innenkegel

Kegel 1) @D B F Lmin  Lmax Lymin Lymax Lygmin Lygmax Art.nr.

mm/in mm/in mm/in mm/in mm/in mm/in - mm/in - mm/in . mm/in Einsatz

GS-8E B12 23 0-25 25-0 100 125 112 137 147 172 025 T-8 36470
M2-M8
#0-5/16"
GS-12E B16 30 0-25 25-0 108 133 123 148 164 189 0,41 T-12 36478
M4-M16
#8-5/8"
GS-24E B18 50 0-40  40-0 147 187 166 206 217 257 1,5 T-24 36487
M8-M30
5/16"-11/8"

B = Federbelasteter Ldngenausgleich riickwérts. F = Federbelasteter Langenausgleich vorkwaérts, 1) Aufnahmedorne: Siehe Zubehdr seite 23
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GEWINDEBOHRVORRICHTUNG - SA, SA/NC

GEWINDEBOHRVORRICHTUNG TYP SA

Extra langer Langenausgleich

rtickwérts (NC). //,’;/

Eingebaute, verstellbare
Momentkupplung.

Kugelgelagerte, freie
Axialbewegung (floating)
zum Ausgleich der axialen

Einstellbarer Ansatzdruck (NC). Kréfte der Maschinenspindel.

TYP SA fiir Standardmaschinen

(L)
=
=
-
= =
Q
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=
o
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o
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L
a
=
=
Q

Morsekegelaufnahme
< B MK @D B F Ly Ly Art.nr.
; mm/in  mm/in mm/in mm/in mm/in kg/lIb Einsatz
-
SA-1E 2 70 9 18 19 136 19 T2 22209
M6-M16 2760 350 710 4650 5310 4.2
1/4"-5/8" 3 70 9 18 118 135 2,1 22210
i 2760 .350 710  4.650 5310 46
SA-2E 3 04 12 20 178 197 61  T-24 22428
M14-M30 4090 470 790  7.010 7.760 134
916"-11/8" 4 04 12 20 1765 1955 62 22263

2.760  .350 710 6.950  7.700 13.6

B = Federbelasteter Ldngenausgleich riickwérts. F = Federbelasteter Langenausgleich vorkwarts,

TYP SA/NC fiir NC/CNC-Maschinen

Morsekegelaufnahme
< B MK @D B F Ly Ly Art.nr.
; mm/in  mm/in mm/in mm/in mm/in kg/lIb Einsatz
'
SA-1E/NC 2 70 18 9 128 144 19 T2 28437
M6-M16 2760 710 350 5040 5670 4.2
1/4"-5/8" 3 70 18 9 127 143 21 28351
Wi 2760 .710 350 5000 5630 46
SA-2E 3 04 20 12 186 205 61  T-24 28439
M14-M30 4090 .790 470 7320 8070 134
916"-11/8" 4 04 20 12 1845 2035 62 28352

4.090  .790 470 7.260  8.010 13.6

B = Federbelasteter Ldngenausgleich riickwérts. F = Federbelasteter Langenausgleich vorkwarts,

12



SCHNELLWECHSELHALTER

SCHNELLWECHSELHALTER

Préazisionsfassung zur Steuerung des
Gewindebohrers und Verbesserung
der Gewindequalitét.

Kiihlkanéle (typ TC)
zur Kitihlung entlang
dem Gewindebohrer.

\ Kiihlkanale (typ T) zur Kiihlung

durch dem Gewindebohrer.

Lange Flihrung erhéoht die
Stabilitat und Gewindequalitét.

Typ T, TC Typ TK Typ EU

Verzeichnis - Schnellwechsel-Einsétze

Typ EUK

Gewinde- Schnellwech-
bohrfutter sel-Einsatz

Gewinde- Schnellwech- Gewinde- Schnellwech- Gewinde- Schnellwech-
bohrfutter sel-Einsatz bohrfutter sel-Einsatz bohrfutter sel-Einsatz
CGS-8 T-8, TK-8 GS-8E T-8, TK-8 SA-1E T-12

CGS-12 T-12, TK-12 GS-12E T-12, TK-12 SA-2E T-24

CGS-24 T-24, TK-24 GS-24 E T-24, TK-24
CGS-42 T-42

CGS-12C T-12C, T-12

CGS-24C T-24C, T-24

ST-16 CT T-12C, T-12
ST-16 T T-12
STF-30T T-24
STF-16CT  T-12C,T-12
ST-12CEU  EU-1
ST-20CEU  EU-2
STF-12CEU  EU-1
STF-20CEU  EU-2
STF-12EU  EU-1
STF-20EU  EU-2
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SCHNELLWECHSELHALTER

14

TYP T Schnellwechsel-Einsitze

Typ T Ohne Uberlastungskupplung, mit positiver Festspannung des Gewindebohrers

Typ Kapacitit gD L 2D, L
mm/in mm/in mm/in mm/in kg/lb
T-8 M2-M8 2,5-8,0 20 14,9 12 0,03
#0-5/16" .098-.315 .790 .587 .480 0.07
T-12 M4-M16 4,0-7,0 20 21 15 0,07
#8-5/8" .157-.276 .790 .827 .590 0.15
7,1-10,0 17 21 15 0,07
.280-.394 .670 .827 .590 0.15
10,5-12,5 17 21 17 0,07
.413-.492 .670 .827 .670 0.15
T-24 M8-M36 8,0-20,32 30 36 19 0,36
5/16"-13/8"  .315-.800 1.180 1.417 .750 0.80
22,4-25,0 30 36 29 0,32
.882-.984 1.180 1.417 1.140 0.70
T-42 M18-M42 14,0-33,33 40 50 18 0,67
3/4"-15/8" .551-1.312 1.580 1.968 710 1.5

Gewindebohrer

O

2 1-64 1-72 2,50 .098 2,00 079 27219
2,2 2-56 2-64 2,80 110 2,24 .088 27284
25 3-48 3-56 2,80 110 2,24 .088 27284
3 4-40 4-48 3,15 124 2,50 .098 27288 27950
3,5 6-32 6-40 3,55 140 2,80 110 27293 37213
4 4,00 157 3,15 124 27299 22809
4,5 8-32 8-36 4,50 A71 3,55 140 27307 22810
5 10-24 10-32 5,00 197 4,00 157 27315 20860

12-24 12-28 5,60 220 4,50 A71 27320 22811
6 1/4"-20  1/4"-28 6,30 248 5,00 197 27328 22812
1 7,10 .280 5,60 220 27802 22813 22839
8 5/16"-18  5/16"-24 8,00 315 6,30 248 27809 22814 22840
9 9,00 .354 7,10 .280 22815 22841
10 3/8'-16  3/8"-24 10,00 .394 8,00 315 20887 22843
11 7/16"-14  7/16"-20 8,00 315 6,30 248 27809 22814 22840
12 /213 1/2"-20 9,00 .354 7,10 .280 22815 22841
14 9/16"-12  9/16"-18 11,20 A4 9,00 .354 22811 22844
16 5/8'-11  5/8"-18 12,50 492 10,00 394 22259 22071
18 14,00 .551 11,20 A4 36233 * 22845 36252
20 3/4-10  3/4'-16 14,00 551 11,20 441 36233 * 22845 36252
22 7/8"-9 1/8°-14 16,00 630 12,50 492 22846 36255
24 1"-8 1"-12 18,00 109 14,00 .551 22089 36258
27 11/8°-7  11/8-12 20,00 187 16,00 630 22096 36261
30 20,00 187 16,00 .630 22096 36261
33 11/4-7  11/4-12 22,40 .882 18,00 .709 28528 36264
36 13/8-6 13/8-12 25,00 .984 20,00 187 36033 36267
39 11/2-6  11/2-12 28,00 1.102 22,40 .882 36270
42 28,00 1.102 22,40 .882 36270

* Spezial dimensionen



SCHNELLWECHSELHALTER

Gewinde Gewindebohrer
3/ IN UNF 353354 @
M M UNC G(R) mm in
11,8 1-18 35 1/16" 2,50 .098 2,10 .083 27280
2 4 3/32" 2,80 110 2,10 .083 27283
2,2 2,2 5/32" 2,80 110 2,10 .083 27283
2,5 2,5 2,80 110 2,10 .083 27283
3 5 1/8" 3,50 .138 2,70 .106 27292 20847
35 35 4,00 157 3,00 118 27298 20849
4 4 6 5/32" 4,50 77 3,40 134 27306 20854
1/32" 4,00 157 3,00 118 27298 20849
5 5 7/32" 6,00 .236 4,90 193 27324 20865
1/4" 4,50 177 3,40 134 27306 20854
6 6 1/4" 6,00 .236 4,90 193 27324 20865
7 5,50 217 4,30 .169 27317 20861
7 6,00 .236 4,90 193 27324 20865
7 1/4" 7,00 .276 5,50 217 27332 20872 22050
8 8 5/16" 6,00 .236 490 193 27324 20865
8 5/16" 8,00 315 6,20 244 27808 20875 22055
9 9 3/8" 1/8" 7,00 .276 5,50 217 27332 20872 22050
10 10 7,00 .276 5,50 217 27332 20872 22050
9 3/8" 9,00 .354 7,00 .276 20880 22062
1 1 7/16" 8,00 315 6,20 244 27808 20875 22055
12 12 1/2" 9,00 .354 7,00 276 20880 22062
10 10,00 .394 8,00 315 20887 22843
14 14 9/16" /4" 11,00 433 9,00 .354 22255 22067
16 12 16 5/8" 3/8" 12,00 A72 9,00 .354 22257 22069 o
18 18 11/16" 14,00 551 11,00 433 22075 w
3/4" 14,00 551 11,00 433 22075 :
20 20 13/16"  1/2" 16,00 .630 12,00 472 22081 36254 <
22 22 /8" 5/8" 18,00 .709 14,50 YAl 22090 36259 -
24 24 15/16" 18,00 .709 14,50 571 22090 36259 -
27 27 1" 3/4" 20,00 187 16,00 .630 22096 36261 (T
30 30 11/8" 7/8" 22,00 .866 18,00 .709 28527 36263 g:"
33 33 11/4" 1" 25,00 .984 20,00 187 36033 36267 o
36 36 13/8" 11/8" 28,00 1.102 22,00 .866 36269 w
39 39 11/2" 32,00 1.260 24,00 .945 36274 ;
42 42 15/8" 11/4" 32,00 1.260 24,00 .945 36274 =
—
L
ANSI =
=
(&)
Gewinde Gewindebohrer (7]
UNC, UNF /] 1]
NC, NF mm in
0-6 3,58 eyl 2,79 110 27294 37382
8 427 .168 3,33 131 27305 20853
10 493 194 3,86 152 27313 20858
12 5,59 220 419 .165 27319 20862
1/4" 6,48 .255 4,85 191 27330 20870
5/16" 8,08 318 6,00 .236 20877 22056
3/8" 147 .294 5,59 220 29103 22052
3/8" 9,68 .381 7,26 .286 20886 27855
1/8" 11,12 437 8,33 .328 22256 36204
7/16" 8,20 .323 6,15 242 20878 22057
1/2" 9,32 .367 6,99 .275 20883 22063
9/16" 10,90 429 8,18 322 22254 22066
5/8" 12,19 480 9,14 .360 22258 22070
9/16" /4" 14,27 .562 10,69 A21 36744 36205
3/4" 14,99 .590 11,23 442 36147 22077
1/2" 17,45 .687 13,08 515 36128 36206 36256
13/16" 16,56 .652 12,42 489 22083
7/8" 17,70 .697 13,28 523 36130 22087 36257
3/8" 17,78 .700 13,49 531 36745 36207
15/16" 19,30 .760 14,48 570 22094 36260
1" 20,32 .800 15,24 .600 36132 22097 36262
3/4" 23,01 .906 17,25 .679 36208 36266
11/8" 22,76 .896 17,07 672 28529 36265
11/8" 1 28,57 1.125 21,41 .843 36272
11/4" 25,93 1.021 19,45 .766 36268
13/8" 28,14 1.108 21,10 .831 36271
11/2" 31,32 1.233 23,49 .925 36273
15/8" 33,15 1.305 24,86 979 36275
11/4 33,33 1.312 24,99 .984 36318
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SCHNELLWECHSELHALTER

TYP TK Schnellwechsel-Einsatze

Typ TK Mit Uberlastungskupplung und positiver Festspannung des Gewindebohrers

Typ Kapacitat @D L 2D, L
mm/in mm/in mm/in mm/in kg/lb
TK-8 M2,5-M8 2,5-8,0 20 23 47 0.13
#0-5/16" .098-.315 .790 910 1.850 0.28
TK-12 M4-M16 4,0-7,0 20 30 56 0.25
#8-5/8" .157-.276 790 1.180 2.210 0.55
7,1-10,0 17 30 56 0.25
.280-.394 .670 1.180 2.210 0.55
10,5-12,5 17 30 63 0.25
413-.492 .670 1.180 2.480 0.55
TK-24 M8-M30 8,0-15,5 30 50 70 0.95
5/16"-1" .315-.610 1.180 1.970 2.760 2.1
16,0-20,32 30 50 85 1.1
.630-.800 1.180 1.970 3.350 24

-’

L

i

<<

=

-

LLl Gewindebohrer

2 1] /]

P mm in

|~ 2 1-64 1-72 2,50 .098 2,00 .079 29822

; 2,2 2-56 2-64 2,80 110 2,24 .088 29823

:II 2,5 3-48 3-56 2,80 110 2,24 .088 29823

w 3 4-40 4-48 3,15 124 2,50 .098 29824 26590

=2 35 6-32 6-40 3,55 140 2,80 110 29825

== 4 4,00 157 3,15 124 29826 29724

© 45 8-32 8-36 4,50 77 3,55 140 29827 29725

«» 5 10-24 10-32 5,00 197 4,00 157 29828 29726

12-24 12-28 5,60 220 4,50 77 29829 29727

6 1/4'-20  1/4"-28 6,30 248 5,00 197 29830 29728
1 7,10 .280 5,60 220 29831 29729
8 5/16"-18  5/16"-24 8,00 315 6,30 .248 29832 29730 26095
9 9,00 .354 7,10 .280 29731 26096
10 3/8"-16  3/8"-24 10,00 394 8,00 315 29733 26098
1 7/16"-14  7/16"-20 8,00 315 6,30 .248 29832 29730 26095
12 1/2"-13  1/2"-20 9,00 .354 7,10 .280 29731 26096
14 9/16"-12  9/16"-18 11,20 Al 9,00 .354 36825 26099
16 5/8"-11 5/8"-18 12,50 492 10,00 .394 36828 26100
18 14,00 551 11,20 A4 26101
20 3/4"-10  3/4"-16 14,00 551 11,20 Al 26101
22 7/8"-9 7/8"-14 16,00 .630 12,50 492 26102
24 1'-8 1"-12 18,00 .709 14,00 .551 26103
27 11/8-7 11/8-12 20,00 787 16,00 .630 26104
30 20,00 187 16,00 .630 26104
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SCHNELLWECHSELHALTER

Gewinde Gewindebohrer
352 3N 353354 @
G(R) mm in
1-1,8 1-18 35 1/16" 2,50 .098 2,10 .083 29837
2 2 4 3/32" 2,80 110 2,10 .083 29840
2,2 2,2 5/32" 2,80 110 2,10 .083 29840
2,5 2,5 2,80 110 2,10 .083 29840
3 5 1/8" 3,50 138 2,70 .106 29847 29735
35 35 4,00 157 3,00 118 29852 29737
4 4 6 5/32" 4,50 77 3,40 134 29859 29742
7/32" 4,00 157 3,00 118 29852 29737
5 5 7/32" 6,00 .236 4,90 193 29874 29752 26983
1/4" 450 77 3,40 134 29859 29742
6 6 1/4" 6,00 .236 4,90 193 29874 29752 26983
1 5,50 217 4,30 .169 29868 29748
i 6,00 .236 4,90 193 29874 29752 26983
7 1/4" 7,00 .276 5,50 217 29881 29759 26105
8 8 5/16" 6,00 .236 4,90 193 29874 29752 26983
8 5/16" 8,00 315 6,20 244 29887 29762 26110
9 9 3/8" 1/8" 7,00 .276 5,50 217 29881 29759 26105
10 10 7,00 .276 5,50 217 29881 29759 26105
9 3/8" 9,00 .354 7,00 .276 29769 26117
1 1 7/16" 8,00 315 6,20 244 29887 29762 26110
12 12 1/2" 9,00 .354 7,00 276 29769 26117
10 10,00 394 8,00 315 29733 26098
14 14 9/16" 1/4" 11,00 433 9,00 .354 36823 26124 oc
16 12 16 5/8" 3/8" 12,00 A72 9,00 .354 36826 26126 E
18 18 11/16" 14,00 551 11,00 433 26131 —
3/ 14,00 551 1100 433 26131 <
20 20 13/16"  1/2" 16,00 .630 12,00 472 26137 E
22 22 7/8" 5/8" 18,00 .709 14,50 571 26145 [T}
24 24 15/16" 18,00 709 14,50 571 26145 (7]
27 27 1" 3/4" 20,00 187 16,00 .630 26104 E
=
ANSI =
—
L
Gewinde Gewindebohrer =
UNC, UNF 1] 1] =
NC, NF mm in Q
(7]
0-6 3,58 vyl 2,79 110 29848
8 427 .168 3,33 131 29858 29741
10 493 194 3,86 152 29865 29746
12 5,59 220 419 .165 29870 29749
1/4" 6,48 .255 4,85 191 29879 29757
5/16" 8,08 318 6,00 .236 36731 29763 26111
3/8" 747 294 5,59 220 26107
3/8" 9,68 .381 7,26 .286 29774 26121
1/8" 11,12 437 8,33 .328 36824 26125
7/16" 8,20 323 6,15 242 29765 26112
1/2" 9,32 .367 6,99 275 29771 26118
9/16" 10,90 429 8,18 322 36822 26123
5/8" 12,19 480 9,14 .360 36827 26127
9/16" 1/4" 14,27 .562 10,69 A1 26132
3/4" 14,99 590 11,23 442 26133
1/2" 17,45 .687 13,08 515 26141
13/16" 16,56 .652 12,42 489 26139
7/8" 17,70 .697 13,28 523 26143
3/8" 17,78 .700 13,49 531 26144
15/16" 19,30 .760 14,48 570 26149
1" 20,32 .800 15,24 .600 26151
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SCHNELLWECHSELHALTER

TYP TC Schnellwechsel-Einsatze fiir Kiithimittelzufuhr

Typ TC Ohne Uberlastungskupplung, mit positiver Festspannung des Gewindebohrers

Kapacitat
T-12C M4-M16 4,0-7,0 20 21 15 0,07
# #8-5/8" .157-.276 .790 .827 .590 0.15
7,1-10,0 17 21 15 0,07
.280-.394 .670 .827 .590 0.15
10,5-12,5 17 21 17 0,07
.413-.492 .670 .827 .670 0.15
T-24C M8-M30 8,0-20,32 30 36 19 0,36
~ 5/16"-11/8"  .315-.800 1.180 1.417 .750 0.80
22,4-25,0 30 36 29 0,32
.882-.984 1.180 1.417 1.140 0.70
" T-42C M18-M42 14,0-33,33 40 50 18 0,67
3/4"-15/8" .551-1.312 1.580 1.968 710 1.5

Gewinde Gewindebohrer
1] /]

M 1][ mm in

6 1/4"-20  1/4"-28 6,30 248 5,00 197 22812C

7 7,10 .280 5,60 220 22813C
o 8 5/16"-18  5/16"-24 8,00 315 6,30 248 22814C  22840C
7T} 9 9,00 354 7,10 .280 22815C  22841C
= 10 3/8"-16  3/8"-24 10,00 .394 8,00 315 20887C  22843C
E' 1 7/16"-14  7/16"-20 8,00 315 6,30 .248 22814C  22840C
- 12 1/2-13  1/2"-20 9,00 354 7,10 .280 22815C  22841C
i 14 9/16"-12  9/16"-18 11,20 Al 9,00 .354 22817C  22844C
[T 16 5/8"-11 5/8"-18 12,50 492 10,00 .394 22259C  22071C
(77} 18 14,00 551 11,20 A4 22845C  36252C
= 20 3/4"-10  3/4'-16 14,00 .551 11,20 Al 22845C  36252C
(& 22 7/8'-9 7/8"-14 16,00 .630 12,50 492 22846C  36255C
|~ 24 1"-8 1"-12 18,00 709 14,00 .551 22089C  36258C
; 27 11/8-7 11/8-12 20,00 187 16,00 .630 22096C  36261C
- 30 20,00 187 16,00 .630 22096C  36261C
d 33 1147  11/4-12 22,40 .882 18,00 .709 36264C
= 36 13/8'-6 13/8-12 25,00 .984 20,00 187 36267C
- 39 11/2-6  11/2"-12 28,00 1.102 22,40 .882 36270C
o 42 28,00 1.102 22,40 .882 36270C
(7}

Gewinde Gewindebohrer
3% 3N 353,354 (4]
M G(R) mm in
5 5 1/32" 6,00 .236 4,90 193 20865C
/4" 4,50 A77 3,40 134 20854C
6 6 1/4" 6,00 .236 490 193 20865C
7 5,50 217 4,30 .169 20861C
7 6,00 .236 4,90 193 20865C
1 /4" 7,00 276 5,50 217 20872C
8 8 5/16" 6,00 .236 4,90 193 20865C
8 5/16" 8,00 315 6,20 244 20875C  22055C
9 9 3/8" 1/8" 7,00 276 5,50 217 20872C  22050C
10 10 7,00 .276 5,50 217 20872C  22050C
9 3/8" 9,00 .354 7,00 .276 20880C  22062C
1 1 7/16" 8,00 315 6,20 244 20875C  22055C
12 12 1/2" 9,00 .354 7,00 .276 20880C  22062C
10 10,00 394 8,00 315 20887C  22843C
14 14 9/16" 1/4" 11,00 433 9,00 .354 22255C  22067C
16 12 16 5/8" 3/8" 12,00 A72 9,00 .354 22257C  22069C
18 18 11/16" 14,00 .551 11,00 433 22075C
3/4" 14,00 .551 11,00 433 22075C
20 20 13/16"  1/2" 16,00 .630 12,00 A72 22081C  36254C
22 22 7/8" 5/8" 18,00 .709 14,50 571 22090C  36259C
24 24 15/16" 18,00 709 14,50 571 22090C  36259C
27 27 1" 3/4" 20,00 187 16,00 .630 22096C  36261C
30 30 11/8" /8" 22,00 .866 18,00 709 28527C  36263C
33 33 11/4" 1 25,00 .984 20,00 187 36267C
36 36 13/8" 11/8" 28,00 1.102 22,00 .866 36269C
39 39 11/2" 32,00 1.260 24,00 .945 36274C
42 42 15/8" 11/4 32,00 1.260 24,00 .945 36274C
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SCHNELLWECHSELHALTER

TYP EU Schnellwechsel-Einsétze

Typ EU Ohne Uberlastungskupplung, mit positiver Festspannung des Gewindebohrers

Kapacitat N
EU-0 M2-M10 13 15 22 7 19,5 z
#6-1/4" 512 .591 .866 .276 .768
EU-1 M4-M14 19 17 30 7 21,5 %
#6-9/16" 7488 .669 1.181 .276 .846
EU-2 M8-M22 31 30 43 1" 35
#5-1/8" 1.220 1.181 1.890 433 1.378
AN
N A%
Gewinde Gewindebohrer
1]
M mm in
2 2,50 .098 2,00 079 72850
3 3,15 124 2,50 .098 72852 73002
35 3,55 140 2,80 110 72854 73004 o
4 4,00 157 3,15 124 72856 73006 w
45 4,50 177 3,55 140 73009 [
5 5,00 197 4,00 157 72858 73011 E'
6 6,30 .248 5,00 197 72860 73015 73033 -
7 7,10 .280 5,60 220 73018 73035 o
8 8,00 315 6,30 248 73029 73036 w
9 9,00 .354 7,10 .280 73022 73039 I7.)
10 10,00 .394 8,00 315 73025 73042 =
1 8,00 315 6,30 248 73019 73036 (&)
12 9,00 .354 7,10 .280 73022 73039 ~
14 11,20 A4 9,00 .354 73045 ;
16 12,50 492 10,00 .394 73048 |
18 14,00 551 11,20 A4 73051 d
20 14,00 551 11,20 441 73051 =
22 16,00 .630 12,50 492 73055 -
(&)
(7]

Gewinde

352

M

1-1,8 2,50 098 2,10 .083 72850

2 2,80 110 2,10 .083 72851

2,5 2,80 110 2,10 .083 72851

3 3,50 138 2,70 .106 72853 73003

35 4,00 157 3,00 118 72855 73005

4 4,50 77 3,40 134 72857 73008

b 6,00 .236 4,90 193 72859 73014 73032

6 6,00 .236 490 193 72859 73014 73032

i 6,00 .236 490 193 72859 73014 73032
7,00 276 5,50 217 72861 73017 73034

8 6,00 .236 4,90 193 72859 73014 73032
8,00 315 6,20 244 72862 73019 73036

9 7,00 .276 5,50 217 72861 73017 73034

10 7,00 .276 5,50 217 73017 73034
9,00 .354 7,00 276 73022 73039

1 8,00 315 6,20 244 72862 73019 73036

12 9,00 .354 7,00 276 73022 73039

10,00 .394 8,00 315 73025 73042

14 11,00 433 9,00 .354 73027 73044

16 12,00 A72 9,00 .354 73046

18 14,00 .551 11,00 433 73050

20 16,00 .630 12,00 472 73054

22 18,00 .709 14,50 571 73061
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SCHNELLWECHSELHALTER

Gewinde Gewindebohrer
UNC, UNF [}
in

0-6 3,58 141 2,79 110 72863 73091
8 4,27 .168 3,33 131 72864 73007
10 4,93 194 3,86 152 72865 73010
12 5,59 220 419 .165 72866 73012
1/4" 6,48 225 4,85 191 72867 73016
5/16" 8,08 318 6,00 .236 73020 73037
3/8" 9,68 .381 7,26 .286 73024 73041
7/16" 8,20 323 6,15 242 73021 73038
1/2" 9,32 .367 6,99 275 73023 73040
9/16" 10,90 429 8,18 322 73026 73043
5/8" 12,19 480 9,14 .360 73047
9/16" 14,27 562 10,69 A21
3/4" 14,99 590 11,23 442 73053
11/16" 17,45 .687 13,08 515 73057
13/16" 15,56 .652 12,42 489 73056
7/8" 17,07 .697 13,28 523 73058

17,718 .700 13,49 531 73059

TYP EUK Schnellwechsel-Einsatze

[~

L

] Typ EU K Mit Uberlastungskupplung und positiver Festspannung des Gewindebohrers
; Kapacitéat 2D, _ L _

LLJ ¢ mm/in mm/in

g p EUK-0 M2-M10 13 15 2 21 19,5
X #6-1/4" 512 591 .945 827 .168
Wi &

; & EUK-1 M4-M14 19 17 32,5 25 21,5
:II #6-9/16" .7488 .669 1.280 .984 .846
[T}

= EUK-2 M8-M22 31 30 50,5 34 35
= 5/16"-7/8" 1.220 1.181 1.988 1.339 1.378
(%]

(7}

Gewinde Gewindebohrer

M

2 2,50 .098 2,00 .079 72950

3 3,15 124 2,50 .098 72952 73102

35 3,55 140 2,80 110 72954 73104

4 4,00 157 3,15 124 72956 73106

45 450 177 3,55 140 73109

5 5,00 197 4,00 157 72958 73111

6 6,30 248 5,00 197 72960 73115 73133
7 7,10 .280 5,60 220 73118 73135
8 8,00 315 6,30 .248 73119 73136
9 9,00 .354 7,10 .280 73122 73139
10 10,00 394 8,00 315 73125 73142
1 8,00 315 6,30 .248 73119 73136
12 9,00 .354 7,10 .280 73122 73139
14 11,20 Al 9,00 .354 73145
16 12,50 492 10,00 .394 73148
18 14,00 551 11,20 A4 73151
20 14,00 .551 11,20 Al 73151
22 16,00 .630 12,50 492 73155
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SCHNELLWECHSELHALTER

Gewinde Gewindebohrer
352 /]
M in
1-1,8 2,50 .098 2,10 .083 72950
2 2,80 110 2,10 .083 72951
2,5 2,80 110 2,10 .083 72951
3 3,50 138 2,70 .106 72953 73103
35 4,00 157 3,00 118 72955 73105
4 450 77 3,40 134 72957 73108
5 6,00 .236 4,90 193 72959 73114 73132
6 6,00 .236 490 193 72959 73114 73132
7 6,00 .236 4,90 193 72959 73114 73132
7,00 276 5,50 217 72961 73117 73134
8 6,00 .236 4,90 193 72959 73114 73132
8,00 315 6,20 244 72962 73119 73136
9 7,00 .276 5,50 217 72961 73117 73134
10 7,00 .276 5,50 217 73117 73134
9,00 .354 7,00 .276 73122 73139
1 8,00 315 6,20 244 72962 73119 73136
12 9,00 .354 7,00 276 73122 73139
10,00 .394 8,00 315 73125 73142
14 11,00 433 9,00 .354 73127 73144
16 12,00 A72 9,00 .354 73146
18 14,00 .551 11,00 433 73150
20 16,00 .630 12,00 472 73154
22 18,00 .709 14,50 571 73161
('
(NN}
r
<T
Gewinde Gewindebohrer E
UNC, UNF w
(7]
=
0-6 3,58 A4 2,79 110 72963 73107 X}
8 4727 .168 3,33 131 72964 73107 wi
10 493 194 3,86 152 72965 73110 ;
12 5,59 220 419 .165 72966 73112 e
1/4" 6,48 225 485 191 72967 73116 —
5/16" 8,08 318 6,00 236 73120 73137 —
3/8" 9,68 .381 7,26 .286 73124 73141 —
7/16" 8,20 323 6,15 242 73121 73138 =
1/2" 9,32 .367 6,99 .275 73123 73140 ()
9/16" 10,90 429 8,18 322 73126 73143 (]
5/8" 12,19 480 9,14 .360 73147
9/16" 14,27 562 10,69 A1
3/4" 14,99 .590 11,23 442 73153
11/16" 17,45 .687 13,08 515 73157
13/16" 15,56 .652 12,42 489 73156
7/8" 17,07 .697 13,28 523 73158
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ZUBEHOR

SPV SPINTEC Weldon Aufnahmen

Aufnahme 2D, L oD, Art.nr.
mm mm mm
SK40/DIN 2080 25 85 65 6110-25085
32 90 72 6110-32090
SK 50/ DIN 2080 25 80 65 6210-25080
32 80 72 6210-32080
BT-40 25 35% a9 5210-25035
25 90 65 5210-25090
32 70* 72 5210-32070
32 90 65 5210-32090
BT-50 25 45% 70 5310-25045
25 100 65 5310-25100
32 45*% 70 5310-32045
32 100 72 5310-32100
1S0 40 - 7388/AD 25 35*% a4 4110-25035
25 85 65 4110-25085
32 70* 65 4110-32070
32 85 65 4110-32085
1S0 50 - 7388/AD 25 35*% 70 4310-25035
25 85 65 4310-25085
32 35% 70 4310-32035
32 85 72 4310-32085

* Extra kurz mit nur einer Spannschraube

o«

= »

T Weldon-Verldngerungen

g Weldon Weldon

N ﬂD»l ﬂDz ﬂD3
mm mm mm
25 25 36 100 37800
25 25 36 150 37799

Rubberflex Spannzangen fiir dem Jacobs-Futter

Gewindebohrer

1] (/]

mm in
ST-12J J 420 45-8,0 .180-.310  2,3-8,0 .090-.310 17953
STF-12J J 421 3,5-6,5 .140-.260  2,3-8,0 .090-.310 18058
J 422 6,5-10,0 .260-.390  2,3-8,0 .090-.310 17936
ST-16J J 443 2,8-7,1 .110-.280  3,0-10,0 .120-.360 22195
STF-16 J J 441 45-9,7 .180-.380  3,0-10,0 .120-.360 22197
J 440 71127 .280-.500 3,0-10,0 .120-.360 22196
ST-33J J 461 10,0-16,0  .390-.630  8,0-18,0 .315-.710 37443
STF-33J J 462 16,0-23,0  .630-.905 8,0-18,0 .315-.710 37444
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ZUBEHOR

Dorne

Grosse Faste Art.nr.
mm

B 12 MK 2 27419
Cyl. 10 x 46 mm 27421
TR16x1.5 L=26 27587 *

B 16 MK 1 21104
MK 2 20823
MK 3 20824
Cyl. 25x 127 mm 23092
TR16x1.5 L=28 21113 *
TR20x2 L=28 21114 *
TR28x2 L=30 21115 *

B18 MK 2 22265
MK 3 22266
MK 4 22267
TR28x2 L=30 22269 *
TR36x2 L=36 22270 *

* Einschl. Mutter

Schnellwechsel-Futter C

Grosse Innen Schnellwechsel- L L
kegel Einsatz mm in
C-8 J1 T-8, TK-8 47 1.850 28194
B 12 T-8, TK-8 47 1.850 36724 g
C-12 J2 T-12, TK-12 49 1.930 20777 =
B 12 T-12, TK-12 43 1.850 36583 g
B 16 T-12, TK-12 53 2.090 36817 =)
C-24 B 18 T-24, TK-24 87 3.430 27866 e
Mutter
Typ )] Art.nr
mm
ST-12J 32 41826
ST-16J 40 95207
ST-33J 56 37441
Schliissel
Fiir die Mutter Art.nr
ST-12J 41827
ST-16 J 95208
ST-33J 37442
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AR 'SPV SPINTEC

SPV SPINTEC AB
BOX 303, SE-631 04 ESKILSTUNA, SCHWEDEN

VISITING ADDRESS
TELEPHONE:
TELEFAX:

E-MAIL

INTERNET

Spintec AB ist ein Familienunternehmen, das 1977 in Eskilstuna
mit dem Ziel gegriindet wurde, elektrische Bearbeitungsspindeln
fiir hohe Drehzahlen sowie Umformer und Zubehdr fiir den schwe-

dischen und internationalen Markt zu fertigen.

Von Anfang an bestand das Unternehmenskonzept darin, hoch-
qualitative Produkte und Dienstleistungen anbieten zu kdénnen

sowie bei der Fertigung die neueste Technologie zu nutzen.

Im Sommer 2003 wurde die Firma SPV Tools erworben, um das
Produktangebot zu vergréBern. SPV Tools hat eine Tradition, die
bis ins Jahr 1933 zuriickgeht; das Unternehmen fertigt
Werkzeughalter hdchster Prézision fir die Industrie. Die Produkte
bestehen u. a. aus hydraulischen Spannfuttern, Gewindegerédten
sowie sonstigen Spannvorrichtungen. In Kombination mit den
Produkten von Spintec ergibt dies ein komplettes Produktangebot

fiir Bearbeitungsprozesse in der Industrie.

Nach dem Erwerb von SPV Tools entstand die SPV Spintec AB.

Die SPV Spintec AB ist |hr Partner bei der Suche nach
Problemldsungen! Durch unser einzigartiges Know-how hinsicht-
lich maschineller Bearbeitung kénnen wir speziell auf den Kunden
zugeschnittene Ldsungen anbieten. Unsere Tétigkeit ist durch
fachkundige technische Beratung, schnellen Service und

Lieferzuverldssigkeit gekennzeichnet!

Fabriksgatan 13, SE-633 46 Eskilstuna
+46 16 15 30 30

+46 16 51 34 64

info@spintec.se

www.spintec.se
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