


INLEDNING

Kombinationsmaojligheter

Langt och smalt
Kort och kompakt

Extra korta och standard
Weldonhéllare ._T_m_

Smala Weldonférldngare

Férgédngchuckar, SlimTapper och CGS

SPV SPINTEC erbjuder dig ocksa...

Hdgvarviga spindlar ¢ Omformare ® Gradmaskiner ® Balansering
Hydraulchuckar ¢ Verktygshallare

Vi férbehéller oss rédtten att dndra konstruktion, data och dimensioner utan féregdende meddelande
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INLEDNING

GANGTEKNOLOGI

Gangkvalitet

Med god gangkvalitet menas att gdngans profil ska
vara geometriskt riktig samt att gangans ytfinish ar
god.

. . . e . . Bild 1: Fel gdngprofil
For att gangprofilen ska bli riktig kravs att den axial-

kraft som paverkar gangtappen arringa.

Overskrider axialkraften ett visst varde uppstar det
som kallas Oover- eller underskarning av gangprofilen.

SPV SPINTEC:s gangapparater ar - tack vare den
kullagrade floatingen - konstruerade for att ge

ratt gangprofil.
Bild 2: Riktig gédngprofil

For att fa god ytfinhet pa gangan kravs dels att lamplig gangtapp anvandes samt att man gangar
med lamplig skarhastighet. For flertalet material géaller att man i visst skarhastighetsomrade far
I6seggebildning som ger dalig yta.

Gangforloppet bor ske endera over eller under det sektionerade omradet, se Bild 3.

Ett gangforlopp som foljer kurva A bor efterstravas. Om gangforloppet foljer kurva B ar risken
stor att ytan pa gangan blir dalig.

Skérhastighet

4 A

Gangdjup

Bild 3:




INLEDNING

Gangcykler

Vid gangning i NC-styrda borr- och frasmaskiner, kan man anvanda endera synkron gangcykel
eller konventionell gangcykel.

SYNKRON GANGCYKEL
Synkron gangcykel innebar att spindelvarvtal X gangstigningen ar synkroniserade med
maskinens Z-rérelse. Gangcykeln startar alltid med stillastdende spindel.

Fordelen med synkron gangcykel ar noggrant gangdjup. Nackdel ar att gangcykeln ar
langsam.

Bild 4 visar att for att kunna synkronisera spindel- och Z-rorelse blir retardationen och
accelerationen begransad, gangcykeln blir darfor langsam. Gangforloppet foljer kurva B i bild 3
med risk for dalig yta pa gangan.

Vid synkron gangning kan i nya maskiner med mycket noggrann synkronisering rigid tappning
tillampas (gangtappen har ingen axiell floating).

Normalt vid synkron gangning, skall gdngtappen ha axiell floating for att undvika stora axiella
krafter i gdngtappen som ger felaktig gdangprofil.

KONVENTIONELL GANGCYKEL
Konventionell gangcykel innebar att spindelvarvtal och Z-rérelse programmerats separat.
Gangcykeln startar med fullt spindelvarvtal.

Fordelen ar snabbare gangforlopp samt att gangforloppet kan folja kurva A i bild 3, som
innebar att man normalt far battre yta pa gangan. For att fa riktig gangprofil vid konventionell
gangcykel maste gangapparater med val kullagrad axiell floatingrérelse anvandas.

Bild 5 visar gangforloppet vid konventionell gangcykel. Som framgar av bilden kan gangforloppet
folja kurva A i bild 3, som innebér battre yta pa gangan.

Skérhastighet Skérhastighet

ﬁ

Tid Tid

Bild 4: Bild 5:




GANGCHUCKAR - CGS / CGS-C

GANGCHUCK TYP CGS/CGS-C

Stéllbart anséttningstryck.

Kullagrad fri axialrérelse
(floating) eliminerar maskin-
spindelns axiella krafter.

Invéandig kylning, utan lackage
Hart anséttningstryck gér att som klarar upp till 50 bars tryck.
géangtappen bérjar skadra direkt
vid anséttning.
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GANGCHUCKAR - CGS / CGS-C

TYP CGS / CGS-C med stallbart ansittningstryck

Weldonfaste cGs - utan genomgaende kylning

2D, (1)) B F Ly Ly L1k Tapp-

[Faste] mm/in mm/in mm/in mm/in mm/in mm/in hallare
CGS-12 W-25 50 7 10 53 68 109 0,65 T-12/ 37622
M3-M16 1.970 .270 .390 2.090 2.680 4.290 TK-12
1/8"-5/8"
CGS-24 W-25 75 12 18 112 131 182 2,6 T-24/ 37623
M8-M30 2.950 .470 J10  4.410 5.160 7.160 — TK-24
5/16"-11/8"
CGS-42 W-32 96 15 20 135 153 — 2,0 T-42/ 37624
M18-M42 3.780 .590 .790 5310 6.020 —
3/4"-15/8"

B = Fjdderbelastad bakat floating. F = Fjdderbelastad framat floating,

Weldonfaste cGs-c - fér genomgaende kylning

@D, g0 B F L Lt L Artanr.

[Faste] mm/in mm/in mm/in mm/in mm/in mm/in
CGS-12C W-25 50 7 10 59 68 109 0,65 T-12/ 37590 D<‘:
M3-M16* 1.970 .270 390  2.090 2.680 4.290 — T-12C >
1/8"-5/8" (&)

-

CGS-24C W-25 75 12 18 112 131 182 2,6 T-24/ 37596 =
M8-M30 2.950 470 .710 4.410 5.160 7.160 — T-24C o
5/16"-11/8 —
CGS-42C W-32 96 15 20 135 136 — 50 T-42/ 37597 g
M18-M42 3.780 .590 .790 5310 5350 — — T-42C
3/4"-15/8"

B = Fjdderbelastad bakat floating. F = Fjdderbelastad framat floating, * T-12C, omr. M5-M16

HSK-faste ccs-c-for genomgaende kylning

@D B F Ly Lt Vikt  Tapp-

mm/in  mm/in  mm/in  mm/in mm/in kg/lb hallare
CGS-12C HSK-A63 50 5 10 105 120 — T-12/ 37660
M3-M16* 1.970  .200 .390 4.130 4.720 — T-12C
1/8"-5/8" HSK-A100 50 5 10 110 125 — 37662

1.970  .200 .390 4.330 4.920 —
CGS-24C HSK-A63 75 12 18 140 159 — T-24/ 37664
M8-M30 2.950  .470 710 5510 6.260 — T-24C
5/16"-11/8” HSK-A100 75 12 18 145 164 — 37666

2.950 .470 710 5710  6.460 —

B = Fjdderbelastad bakat floating. F = Fjdderbelastad framat floating, * T-12C, omr. M5-M16




GANGCHUCKAR - CGS / CGS-C

TYP CGS / CGS-C utan stillbart ansattningstryck

Morsekonafaste cgs
0 B F L, L Lyg Vikt Tapp-

mm/in mm/in mm/in mm/in mm/in mm/in kg/lb hallare

CGS-8 1 40 5 10 48 60 95 035 T-8/ 26570
' M2-M8 1.570 .200 .390 1.850 2.360 3.740 0.8 TK-8
o4 : #0-5/6" 2 40 5 10 50 62 97 0,4 26550
: 1.570 .200 .390 1.970 2440 3.820 0.9
; CGS-12 2 50 1 10 55 n m 0,7 T-12/ 26296
M3-M16 1.970 280 .390 2170 2800 4370 15  TK-12
L 1/8"-5/8" 3 50 7 10 55 1 m 0,7 26298
1.970 .280 .390 2.170 2.800 4370 1.5
CGS-24 3 75 12 18 94 113 164 2,0 T-24/ 26406
' M8-M30 2.950 470 710 3.700 4.450 6.460 4.4 TK-24
v 5/16"-11/8" 4 75 12 18 94 113 164 2,0 26408
2.950 470 .710 3.700 4.450 6.460 4.4
CGS-42 4 96 15 20 130 148 - 4,8 T-42 36332
M18-M42 3.780 .590 .790 5120 5830 - 10.6
3/4"-15/8"

B = Fjdderbelastad bakat floating. F = Fjdderbelastad framat floating

(-
<t . : 5
5 Morsekonafaste cGs - med dragstangsgéanga
— 60 B F L, Lt Lyg Vikt Tapp-
(&} mm/in mm/in mm/in mm/in mm/in mm/in kg/lb hallare
]
= CGS-8 2-M10 40 5 10 50 62 97 035 T8 26973
< M2-M8 1570 200 .390 1.970 2440 3820 08  TK-8
o Z #0-5/6"
: CGS-12 2-M10 50 7 10 55 71 m 07 T12 36135
M3-M16 1970 280 .390 2170 2.800 4.370 15  TK-12
1/8"-5/8"  3-M12 50 7 10 55 7 m 07 26975
1.970 280 .390 2170 2.800 4.370 1.5
" CGS-24 3-M12 75 12 18 94 13 164 20  T-24/ 26977
o M8-M30 2950 470 710 3700 4.450 6460 44  TK-24
5/16”-11/8"

B = Fjdderbelastad bakat floating. F = Fjéderbelastad framat floating

Cylindriskt faste ccs

@D1xLq @D B F Ly Ly Lyk ~ Vikt  Tapp-  Artnr

.
-
# \@

mm/in mm/in mm/in mm/in mm/in mm/in mm/in kg/Ib hallare
CGS-8 15,88x42 40 5 10 45 57 92 0,35 T-8/ 26981
M2-M8 .625x1.650 1.570 .200 .390 1.770 2.240 3.620 0.8 TK-8
#0-5/6"

#

CGS-12 25,4x100 50 7 10 50 66 106 0,9 T-12/ 26439
M3-M16 1.000x3.940 1.970 .280 .390 1.970 2.600 4.170 2.0 TK-12
#8-5/8"
CGS-24 25,4x100 75 12 18 89 108 159 2,2 T-24/ 26443
M8-M30 1.000x3.940 2.950 .470 .710 3.500 4.250 6.260 4.8 TK-24
5/16"-11/8"

B = Fjdderbelastad bakat floating. F = Fjdderbelastad framat floating




GANGCHUCKAR - SlimTapper

GANGCHUCK TYP SlimTapper

For synkroniserad och konventionell gdgngning

Slank konstruktion, ger tillsammans med SPV SPINTEC:s
férldngare och korta Weldon/ISO-BT fésten, langa slanka
gangverktyg

Kort bakat floating, 2 mm

Invédndig kylning, utan ldckage
som klarar upp till 50 bars tryck.

TYP SlimTapper utan floating for synkroniserad géangning
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For SPV SPINTEC tapphallare for genomgaende kylning g
0D @D L Ly Tapp- Art.nr. 8
[Faste] mm/in mm/in mm/in hallare —d
<L
ST-16 CT W-25 32 30 45 0,3 T-12/ 37716 " (L)
M3-M16 1.260 1.180 1.770 — T-12C* "9
1/8"-5/8" ‘ *
ST-16 CLT W-25 32 80 95 0,55 T-12/ 37721 Y _ @
M3-M16 1.260 3.150 3.740 — T-12C N
" " %
1/8"-5/8 W 4
"'"\
*T-12C omr. M5-M16 ;
# £ b ‘L
as o o . " ¥
For EU-tapphaIIare for genomgaende kylning £ es
0
0D, @D L Ley Art.nr. &
[Faste] mm/in mm/in mm/in
ST-12 CEU W-25 30 35 42 0,3 EU-1 35804
M3-M12 1.180 1.380 1.650 —
1/8"-1/2"
ST-12CLEU  W-25 30 85 92 0,55 EU-1 35805
M3-M12 1.180 3.350 3.620 —
1/8"-1/2"
ST-20 CEU W-25 50 52 63 0,65 EU-2 35806
M8-M20 1.970 2.050 2.480 —
5/16"-3/4"
ST-20CLEU  W-25 50 102 113 — EU-2 35814
M8-M20 1.970 4.020 4.450 —
5/16"-3/4"
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GANGCHUCKAR - SlimTapper

TYP SlimTapper med mini-floating -2 till +10 mm

lamplig for konventionell och synkroniserad géangning

For RUbbBTHEthlSOT utan genomgaende kylning

B = Fjdderbelastad bakat floating.
F = Fjdderbelastad framat floating

10

0D, [1])] B F Lmax L Vikt

[Faste] mm/in  mm/in mm/in mm/in mm/in  kg/lb
STF-12J W-25 32 2 10 86 51 0,55  J420-23 37709
M3-M12 1.260 .078 .393 3390 2010 —
1/8"-1/2"
STF-16J W-25 40 2 10 90 J440-43 37710
M6-M16 1.570 .078 .393 3.540 2.010 —
1/4"-5/8"
STF-33 J* W-32 56 4 15 144 89 1,8 J461-62 37711
M10-M33 2.200 .157 .590 5670  3.500 —
5/16"-11/4"

*STF-33 J har floating -4 till +15 mm

For SPV SPINTEC tapphallare utan genomgéende kylning

oD, [1])] B F Vikt  Tapp-
[Faste] mm/in  mm/in mm/in ] kg/lb  hallare
STF-16 T W-25 32 2 10 70 85 04 T-12 377117
M3-M16 1.260 .078 .393 2.760  3.350
1/8"-5/8"
STF-30 T W-32 50 4 15 130 149 1,55 T-24 37740
M8-M33 1.970 157 .590 5120 5.870
5/16"-11/4"
T o o .
For EU-tapphaIIare utan genomgaende kylning
0D, @D B F L Ley Tapp-
[Faste] mm/in  mm/in mm/in mm/in mm/in hallare
STF-12 EU W-25 30 2 10 73 80 0,4 EU-1 35807
M3-M12 1.180 .078 .393 2.870  3.150
1/8"-1/2"
STF-20 EU W-25 50 2 10 90 101 0,75 EU-2 35808
M8-M20 1.970 .078 .393 3.540 3.980 —
5/16"-3/4"

For SPV SPINTEC tapphéllare for genomgéaende kylning

0D gD B F L Lt Tapp- Art.nr.
[Faste] mm/in  mm/in mm/in mm/in  mm/in hallare
STF-16 CT W-25 32 2 10 74 89 0,4 T-12/ 37718
M3-M16 1.260 .078 .393 2.910 3.500 — T-12C**
1/8"-5/8"
STF-30CT W-32 50 4 15 130 149 155 T-24 37741
M8-M33 1.970 157 .590 5120  5.870 — T-24C
5/16"-11/4"
. o o .
For EU-tappha llare for genomgaende kylning
oD, @D B F L Ly Vikt  Tapp-
[Faste] mm/in  mm/in mm/in mm/in mm/in kg/lb hallare
STF-12 CEU W-25 32 2 10 73 80 0,4 EU-1 35809
M3-M12 1.260  .078 393 2870 3150
1/8"-1/2"
STF-20CEU  W-25 50 2 10 90 101 0,75 EU-2 35810
M8-M20 1.970 .078 .393 3.540  3.980
5/16"-3/4"

*T-12C omr. M5-M16



GANGSPINDLAR - GS-E

GANGSPINDEL TYP GS-E

Hart anséttningstryck gor att gdngtappen
borjar skédra direkt vid anséattning

Steglést instéllbar kullagrad fri

axialrorelse (floating) mojliggor
anvédndning med olika stigning

vid flerspindlig gdngning.
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Med invandig kona

Kona1) @D B F Lmin  Lmax Lymin Lymax Lygmin Lygkmax Tapp-  Art.nr.
mm/in mm/in mm/in mm/in mm/in mm/in - mm/in - mm/in . mm/in hallare

GS-8E B12 23 0-25 25-0 100 125 112 137 147 172 025 T8 36470
M2-M8
#0-5/16"
GS-12E B16 30 0-25 25-0 108 133 123 148 164 189 0,41 T-12 36478
M4-M16
#8-5/8"
GS-24E B18 50 0-40  40-0 147 187 166 206 217 257 1,5 T-24 36487
M8-M30
5/16"-11/8"

B = Fjdderbelastad bakat floating. F = Fjdderbelastad framat floating, 1) Dornar: Se tillbehér sidan 23

11



GANGAPPARATER - SA, SA/NC

GANGAPPARAT TYP SA

Extra ldng bakatfloating (NC)

Inbyggd stéllbar
momentkoppling

Steglost instéllbar kullagrad fri
axialrérelse (floating) mojliggor
anvédndning med olika stigning

Stéallbart anséttningstryck (NC) vid flerspindlig gdngning.
5
= TYP SA for konventionella maskiner
o
&
a Morsekona fiste
pr V
(4} B F L Lt Tapp- Art.nr.
= s mm/in mm/in mm/in mm/in hallare
H - o '
(<o) SA-1E 2 70 9 18 19 136 1.9 T-12 22209
M6-M16 2.760 .350 710 4.650 5.310 4.2
1/4"-5/8" 3 70 9 18 118 135 2,1 22210
e 2760 .350  .710  4.650 5310 4.6
SA-2E 3 104 12 20 178 197 6,1 T-24 22428
M14-M30 4.090 470 .790 7.010 7.760 134
9/16"-11/8" 4 104 12 20 176,5 195,5 6,2 22263

2.760  .350 710 6.950  7.700 13.6

B = Fjdderbelastad bakat floating. F = Fjdderbelastad framat floating

TYP SA/NC for NC/CNC maskiner

Morsekona faste

" 4 F Ly Ly Vikt  Tapp-
; ] mm/in  mm/in mm/in mm/in  kg/lb hallare
td

SA-1E/NC 2 70 18 9 128 144 19 T-12 28437
M6-M16 2.760  .710 .350 5.040  5.670 4.2
1/4"-5/8" 3 70 18 9 127 143 2,1 28351

E 2.760  .710 .350 5000 5.630 4.6
SA-2E 3 104 20 12 186 205 6,1 T-24 28439
M14-M30 4.090 .790 470 7.320 8.070 13.4
9/16"-11/8" 4 104 20 12 1845 2035 6,2 28352

4.090  .790 470 7.260  8.010 I:S’.b'

B = Fjdderbelastad bakat floating. F = Fjdderbelastad framat floating

12



TAPPHALLARE

TAPPHALLARE

Lang styrning férbéttrar

Precisionsanpassning styr tappen och . . .
stabilitet och gdngkvaliteten

forbéttrar gdngkvaliteten

Kylkanaler (typ TC)
for kylning langs
tappen

\ Kylkanal (typ T) fér kylning

genom tappen

Ll
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Typ T, TC Typ TK Typ EU Typ EUK
[} -

Tapphallarguide
Gangchuck Tapphallare Gangchuck Tapphallare Gangchuck Tapphallare Gangchuck Tapphallare
CGS-8 T-8, TK-8 GS-8E T-8, TK-8 SA-1E T-12 ST-16 CT T-12C, T-12
CGS-12 T-12, TK-12 GS-12E T-12, TK-12 SA-2E T-24 ST-16 T T-12
CGS-24 T-24, TK-24 GS-24 E T-24, TK-24 STF-30T T-24
CGS-42 T-42 STF-16CT  T-12C, T-12
CGS-12C T-12C, T-12 ST-12CEU  EU-1
CGS-24C T-24C, T-24 ST-20CEU  EU-2

STF-12CEU  EU-1
STF-20CEU  EU-2
STF-12EU  EU-1
STF-20EU  EU-2

13
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TAPPHALLARE - Typ T

14

TYP T snabbvéxeltapphallare

Typ T utan momentkoppling, med positiv ldsning av gédngtappen

Typ Kapacitet aD L 2D, L Vikt
mm/in mm/in mm/in mm/in kg/lb

T-8 M2-M8 2,5-8,0 20 14,9 12 0,03
#0-5/16" .098-.315 .790 .587 .480 0.07

T-12 M4-M16 4,0-7,0 20 21 15 0,07
#8-5/8" .157-.276 .790 .827 .590 0.15

7,1-10,0 17 21 15 0,07

.280-.394 .670 .827 .590 0.15

10,5-12,5 17 21 17 0,07

.413-.492 .670 .827 .670 0.15

T-24 M8-M36 8,0-20,32 30 36 19 0,36
5/16"-13/8"  .315-.800 1.180 1.417 .750 0.80

22,4-25,0 30 36 29 0,32

.882-.984 1.180 1.417 1.140 0.70

T-42 M18-M42 14,0-33,33 40 50 18 0,67

3/4"-15/8" .551-1.312 1.580 1.968 710 1.5

Gangtapp
g /]

mm

2 1-64 1-72 2,50 .098 2,00 .079 27279
2,2 2-56 2-64 2,80 110 2,24 .088 27284
2,5 3-48 3-56 2,80 110 2,24 .088 27284
3 4-40 4-43 3,15 124 2,50 .098 27288 27950
Sih 6-32 6-40 3,55 .140 2,80 110 27293 37213
4 4,00 157 3,15 124 27299 22809
4,5 8-32 8-36 4,50 A77 3,55 140 27307 22810
5 10-24 10-32 5,00 197 4,00 157 27315 20860

12-24 12-28 5,60 220 4,50 77 27320 22811
6 1/4'-20  1/4"-28 6,30 .248 5,00 197 27328 22812
1 7,10 .280 5,60 220 27802 22813 22839
8 5/16"-18  5/16"-24 8,00 315 6,30 .248 27809 22814 22840
9 9,00 .354 7,10 .280 22815 22841
10 3/8'-16  3/8'-24 10,00 .394 8,00 315 20887 22843
1 7/16"-14  7/16"-20 8,00 315 6,30 248 27809 22814 22840
12 1/2"-13  1/2"-20 9,00 .354 7,10 .280 22815 22841
14 9/16"-12  9/16"-18 11,20 Al 9,00 .354 22817 22844
16 5/8"-11 5/8"-18 12,50 492 10,00 394 22259 22071
18 14,00 551 11,20 A4 36233 * 22845 36252
20 3/4-10  3/4'-16 14,00 .551 11,20 A4 36233 * 22845 36252
22 7/8'-9 7/8"-14 16,00 .630 12,50 492 22846 36255
24 1"-8 1"-12 18,00 .709 14,00 .551 22089 36258
27 11/8-7 11/8-12 20,00 187 16,00 .630 22096 36261
30 20,00 187 16,00 .630 22096 36261
33 11/4-7  11/4"-12 22,40 .882 18,00 .709 28528 36264
36 13/8"-6 13/8-12 25,00 .984 20,00 187 36033 36267
39 11/2-6  11/2"-12 28,00 1.102 22,40 .882 36270
42 28,00 1.102 22,40 .882 36270

* Specialdimension



TAPPHALLARE - Typ T

Géngtapp
UNF 353354 @ /]
UNC (e]()] mm
1-18 1-1,8 35 1/16" 2,50 .098 2,10 .083 27280
2 4 3/32" 2,80 110 2,10 .083 27283
22 22 5/32" 2,80 110 2,10 .083 27283
25 25 2,80 110 2,10 .083 27283
3 5 1/8" 3,50 138 2,70 .106 27292 20847
35 35 4,00 157 3,00 118 27298 20849
4 4 6 5/32" 4,50 A71 3,40 134 27306 20854
/32 4,00 157 3,00 118 27298 20849
5 5 /32" 6,00 .236 4,90 193 27324 20865
1/4' 4,50 171 3,40 134 27306 20854
6 6 174" 6,00 .236 4,90 193 27324 20865
7 5,50 217 4,30 .169 27317 20861
7 6,00 .236 4,90 193 27324 20865
7 1/4" 7,00 .276 5,50 217 27332 20872 22050
8 8 5/16" 6,00 .236 4,90 193 27324 20865
8 5/16" 8,00 315 6,20 244 27808 20875 22055
9 9 3/8" 1/8" 7,00 276 5,50 217 27332 20872 22050
10 10 7,00 276 5,50 217 27332 20872 22050
9 3/8" 9,00 .354 7,00 .276 20880 22062
11 11 7/16" 8,00 .315 6,20 244 27808 20875 22055
12 12 172" 9,00 .354 7,00 276 20880 22062
10 10,00 .394 8,00 315 20887 22843
14 14 9/16" 1/4' 11,00 433 9,00 354 22255 22067
16 12 16 5/8" 3/8" 12,00 472 9,00 354 22257 22069
18 18 11/16" 14,00 .551 11,00 433 22075
3/4 14,00 .551 11,00 433 22075
20 20 13/16"  1/2" 16,00 630 12,00 472 22081 36254
22 22 /8" 5/8" 18,00 709 14,50 571 22090 36259 L
24 24 15/16" 18,00 .709 14,50 571 22090 36259 oc
21 27 1" 3/4" 20,00 187 16,00 .630 22096 36261 <g
30 30 118" 7/8" 22,00 .866 18,00 709 28527 36263 j
33 33 11/4" 1" 25,00 .984 20,00 187 36033 36267 <t
36 36 13/8 11/8" 28,00 1.102 22,00 .866 36269 -
39 39 11/2" 32,00 1.260 24,00 .945 36274 o
42 42 15/8" 11/8" 32,00 1.260 24,00 .945 36274 &
[
Gangtapp
/] 7]
mm i
0-6 3,58 a4 2,19 110 27294 37382
8 4,21 .168 3,33 131 27305 20853
10 4,93 194 3,86 152 27313 20858
12 5,59 220 4,19 .165 27319 20862
1/4" 6,48 .255 4,85 191 27330 20870
5/16" 8,08 318 6,00 .236 20877 22056
3/8" 147 294 5,59 220 29103 22052
3/8" 9,68 .381 7,26 .286 20886 27855
1/8" 11,12 437 8,33 328 22256 36204
/16" 8,20 .323 6,15 .242 20878 22057
1/2" 9,32 .367 6,99 .275 20883 22063
9/16" 10,90 429 8,18 322 22254 22066
5/8" 12,19 480 9,14 .360 22258 22070
9/16" 1/4" 14,21 .562 10,69 A2 36744 36205
3/4 14,99 .590 11,23 442 36147 22077
1/2" 17,45 .687 13,08 515 36128 36206 36256
13/16" 16,56 .652 12,42 489 22083
7/8" 17,70 697 13,28 .523 36130 22087 36257
3/8" 17,78 .700 13,49 .531 36745 36207
15/16" 19,30 .760 14,48 .570 22094 36260
1" 20,32 .800 15,24 .600 36132 22097 36262
3/4 23,01 .906 17,25 679 36208 36266
11/8" 22,76 .896 17,07 672 28529 36265
11/8" 1" 28,57 1.125 21,41 .843 36272
11/8" 25,93 1.021 19,45 .766 36268
13/8" 28,14 1.108 21,10 .831 36271
11/2" 31,32 1.233 23,49 .925 36273
15/8" 33,15 1.305 24,86 979 36275
11/4" 33,33 1.312 24,99 .984 36318
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TAPPHALLARE - Typ TK
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TYP TK snabbvaxeltapphallare

Typ TK med sakerhetskoppling och med positiv lasning av gdngtappen

Typ Kapacitet @D L 2D, L Vikt
mm/in mm/in mm/in mm/in kg/lb
TK-8 M2,5-M8 2,5-8,0 20 23 47 0.13
#0-5/16" .098-.315 .790 910 1.850 0.28
TK-12 M4-M16 4,0-7,0 20 30 56 0.25
#8-5/8" .157-.276 790 1.180 2.210 0.55
7,1-10,0 17 30 56 0.25
.280-.394 .670 1.180 2.210 0.55
10,5-12,5 17 30 63 0.25
413-.492 .670 1.180 2.480 0.55
TK-24 M8-M30 8,0-15,5 30 50 70 0.95
5/16"-1" .315-.610 1.180 1.970 2.760 2.1
16,0-20,32 30 50 85 1.1
.630-.800 1.180 1.970 3.350 24

Gangtapp

g

mm
2 1-64 1-72 2,50 .098 2,00 079 29822
22 2-56 2-64 2,80 110 2,24 .088 29823
25 3-48 3-56 2,80 110 2,24 .088 29823
3 4-40 4-48 3,15 124 2,50 .098 29824 26590
35 6-32 6-40 3,55 140 2,80 110 29825
4 4,00 157 3,15 124 29826 29724
45 8-32 8-36 4,50 A77 3,55 140 29827 29725
5 10-24 10-32 5,00 197 4,00 157 29828 29726

12-24 12-28 5,60 220 4,50 A77 29829 29727

6 1/4"-20  1/4"-28 6,30 .248 5,00 197 29830 29728
7 7,10 280 5,60 220 29831 29729
8 5/16"-18  5/16"-24 8,00 315 6,30 .248 29832 29730 26095
9 9,00 .354 7,10 .280 29731 26096
10 3/8-16  3/8-24 10,00 .394 8,00 315 29733 26098
11 7/16"-14  7/16"-20 8,00 315 6,30 .248 29832 29730 26095
12 17213 1/2"-20 9,00 .354 7,10 .280 29731 26096
14 9/16"-12  9/16"-18 11,20 441 9,00 354 36825 26099
16 5/8'-11  5/8'-18 12,50 492 10,00 .394 36828 26100
18 14,00 551 11,20 441 26101
20 3/4-10  3/4'-16 14,00 551 11,20 441 26101
22 7/8"-9 7/8"-14 16,00 630 12,50 492 26102
24 1"-8 1"-12 18,00 709 14,00 .551 26103
21 11/8-7 11/8-12 20,00 787 16,00 630 26104
30 20,00 7187 16,00 .630 26104




TAPPHALLARE - Typ TK

Géngtapp
353354 @ /]
(e]()] mm
1-18 1-1,8 35 1/16" 2,50 .098 2,10 .083 29837
2 2 4 3/32" 2,80 110 2,10 .083 29840
22 22 5/32" 2,80 110 2,10 .083 29840
2,5 25 2,80 110 2,10 .083 29840
3 5 1/8" 3,50 138 2,70 .106 29847 29735
35 35 4,00 157 3,00 118 29852 29731
4 4 6 5/32" 4,50 A77 3,40 134 29859 29742
1/32" 4,00 157 3,00 118 29852 29731
5 5 7/32" 6,00 .236 4,90 193 29874 29752 26983
1/4" 4,50 A77 3,40 134 29859 29742
6 6 /4" 6,00 .236 4,90 193 29874 29752 26983
7 5,50 217 4,30 .169 29868 29748
7 6,00 .236 4,90 193 29874 29752 26983
7 1/4" 7,00 276 5,50 217 29881 29759 26105
8 8 5/16" 6,00 .236 4,90 193 29874 29752 26983
8 5/16" 8,00 315 6,20 244 29887 29762 26110
9 9 3/8" 1/8" 7,00 .276 5,50 217 29881 29759 26105
10 10 7,00 .276 5,50 217 29881 29759 26105
9 3/8" 9,00 .354 7,00 .276 29769 26117
11 11 7/16" 8,00 315 6,20 244 29887 29762 26110
12 12 172" 9,00 .354 7,00 276 29769 26117
10 10,00 .394 8,00 315 29733 26098
14 14 9/16" 1/4' 11,00 433 9,00 354 36823 26124
16 12 16 5/8" 3/8" 12,00 472 9,00 354 36826 26126
18 18 11/16" 14,00 .551 11,00 433 26131
3/4" 14,00 .551 11,00 433 26131 w
20 20 13/16"  1/2" 16,00 630 12,00 472 26137 oc
22 22 7/8" 5/8" 18,00 709 14,50 571 26145 <t
24 24 15/16" 18,00 709 14,50 571 26145 -
27 27 1" 3/4" 20,00 787 16,00 .630 26104 E'
=
o
ANSI <
[
Gangtapp
/) 7]
mm
0-6 3,58 141 2,19 110 29848
8 4,21 .168 3,33 131 29858 29741
10 4,93 194 3,86 152 29865 29746
12 5,59 220 419 165 29870 29749
1/4" 6,48 .255 4,85 191 29879 29757
5/16" 8,08 318 6,00 .236 36731 29763 26111
3/8" 141 294 5,59 .220 26107
3/8" 9,68 .381 7,26 .286 29774 26121
1/8" 11,12 437 8,33 328 36824 26125
7/16" 8,20 323 6,15 242 29765 26112
1/2" 9,32 .367 6,99 275 29771 26118
9/16" 10,90 429 8,18 322 36822 26123
5/8" 12,19 480 9,14 .360 36827 26127
9/16" 1/4" 14,27 .562 10,69 A2 26132
3/4" 14,99 .590 11,23 442 26133
1/2" 17,45 .687 13,08 515 26141
13/16" 16,56 .652 12,42 489 26139
/8" 17,70 697 13,28 523 26143
3/8" 17,78 .700 13,49 .531 26144
15/16" 19,30 .760 14,48 570 26149
1" 20,32 .800 15,24 .600 26151
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TAPPHALLARE - Typ TC

TYP TC snabbvaxeltapphallare for spolning utmed gangtapp

Typ TC utan momentkoppling, med positiv Idsning av gdngtappen

Kapacitet
T-12C M4-M16 4,0-7,0 20 21 15 0,07
# #8-5/8" .157-.276 .790 .827 .590 0.15
7,1-10,0 17 21 15 0,07
.280-.394 .670 .827 .590 0.15
10,5-12,5 17 21 17 0,07
.413-.492 .670 .827 .670 0.15
T-24C M8-M30 8,0-20,32 30 36 19 0,36
~ 5/16"-11/8"  .315-.800 1.180 1.417 .750 0.80
22,4-25,0 30 36 29 0,32
.882-.984 1.180 1.417 1.140 0.70
" T-42C M18-M42 14,0-33,33 40 50 18 0,67
3/4"-15/8" .551-1.312 1.580 1.968 710 1.5

Gangtapp
/] /]

M
6 1/4'-20  1/4"-28 6,30 .248 5,00 197 22812C
1 7,10 .280 5,60 220 22813C
8 5/16"-18  5/16"-24 8,00 315 6,30 248 22814C  22840C
9 9,00 .354 7,10 .280 22815C  22841C
10 3/8-16  3/8"-24 10,00 .394 8,00 315 20887C  22843C
1 7/16"-14  7/16"-20 8,00 315 6,30 248 22814C  22840C
w 12 /213 1/2"-20 9,00 .354 7,10 .280 22815C  22841C
o= 14 9/16"-12  9/16"-18 11,20 441 9,00 .354 22817C  22844C
<< 16 5811  5/8"-18 12,50 492 10,00 .394 22259C  22071C
— 18 14,00 .551 11,20 A4 22845C  36252C
E' 20 3/4-10  3/4'-16 14,00 .551 11,20 A4 22845C  36252C
22 7/8'-9 7/8"-14 16,00 .630 12,50 492 22846C  36255C
= 24 1"-8 112 18,00 709 14,00 .551 22089C  36258C
& 27 11/8-7 11/8-12 20,00 187 16,00 .630 22096C  36261C
< 30 20,00 187 16,00 630 22096C  36261C
= 33 11/4-7  11/4-12 22,40 .882 18,00 709 36264C
36 13/8'-6 13/8-12 25,00 .984 20,00 187 36267C
39 11/2-6  11/2-12 28,00 1.102 22,40 .882 36270C
42 28,00 1.102 22,40 .882 36270C

353,354
G(R)
5 5 /32" 6,00 236 4,90 193 20865C
/4 4,50 A71 3,40 134 20854C
6 6 1/4" 6,00 236 4,90 193 20865C
1 5,50 217 4,30 .169 20861C
1 6,00 .236 4,90 193 20865C
1 1/8 1,00 .276 5,50 217 20872C
8 8 5/16" 6,00 .236 4,90 193 20865C
8 5/16" 8,00 315 6,20 244 20875C  22055C
9 9 3/8" 1/8" 7,00 .276 5,50 217 20872C  22050C
10 10 7,00 276 5,50 217 20872C  22050C
9 3/8" 9,00 .354 7,00 276 20880C  22062C
1 1 7/16" 8,00 315 6,20 244 20875C  22055C
12 12 1/2" 9,00 .354 7,00 276 20880C  22062C
10 10,00 .394 8,00 315 20887C  22843C
14 14 9/16" /8 11,00 433 9,00 .354 22255C  22067C
16 12 16 5/8" 3/8" 12,00 472 9,00 .354 22257C  22069C
18 18 11/16" 14,00 551 11,00 433 22075C
3/4" 14,00 .551 11,00 433 22075C
20 20 13/16"  1/2" 16,00 .630 12,00 472 22081C  36254C
22 22 /8" 5/8" 18,00 709 14,50 571 22090C  36259C
24 24 15/16" 18,00 709 14,50 571 22090C  36259C
27 27 1" 34 20,00 187 16,00 .630 22096C  36261C
30 30 11/8  1/8 22,00 .866 18,00 709 28527C  36263C
33 33 11/4" 1" 25,00 .984 20,00 187 36267C
36 36 13/8" 11/8" 28,00 1.102 22,00 .866 36269C
89 39 11/2 32,00 1.260 24,00 .945 36274C
42 42 15/8" 11/4 32,00 1.260 24,00 .945 36274C
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TAPPHALLARE - Typ EU

TYP EU tapphallare

Typ EU utan momentkoppling, med positiv [asning av gdngtappen

Kapacitet N
EU-0 M2-M10 13 15 22 7 19,5 1
#6-1/4" 512 .591 .866 .276 .768
EU-1 M4-M14 19 17 30 7 21,5 %
#6-9/16" 7488 .669 1.181 .276 .846
EU-2 M8-M22 31 30 48 1 35 p
#5-7/8" 1.220 1.181 1.890 433 1.378 p
N
N A%
Gangtapp
/)
2 2,50 .098 2,00 079 72850
3 3,15 124 2,50 .098 72852 73002
35 3,55 140 2,80 110 72854 73004
4 4,00 157 3,15 124 72856 73006
4,5 4,50 A77 3,55 140 73009
5 5,00 197 4,00 157 72858 73011
6 6,30 .248 5,00 197 72860 73015 73033 w
1 7,10 .280 5,60 220 73018 73035 o
8 8,00 315 6,30 248 73029 73036 <t
9 9,00 .354 7,10 .280 73022 73039 —
10 10,00 .394 8,00 315 73025 73042 E'
1 8,00 315 6,30 248 73019 73036
12 9,00 .354 7,10 .280 73022 73039 =L
14 11,20 441 9,00 .354 73045 &
16 12,50 492 10,00 .394 73048 <
18 14,00 .551 11,20 Al 73051 =
20 14,00 551 11,20 441 73051
22 16,00 .630 12,50 492 73055

1-1,8 2,50 098 2,10 .083 72850
2 2,80 110 2,10 .083 72851
2,5 2,80 110 2,10 .083 72851
3 3,50 138 2,70 .106 72853 73003
3,5 4,00 157 3,00 118 72855 73005
4 4,50 71 3,40 134 72857 73008
5 6,00 .236 4,90 193 72859 73014 73032
6 6,00 .236 4,90 193 72859 73014 73032
7 6,00 .236 4,90 193 72859 73014 73032
7,00 .276 5,50 217 72861 73017 73034
8 6,00 .236 4,90 193 72859 73014 73032
8,00 315 6,20 244 72862 73019 73036
9 7,00 276 5,50 217 72861 73017 73034
10 7,00 276 5,50 217 73017 73034
9,00 .354 7,00 276 73022 73039
1 8,00 315 6,20 244 72862 73019 73036
12 9,00 .354 7,00 276 73022 73039
10,00 394 8,00 315 73025 73042
14 11,00 433 9,00 .354 73027 73044
16 12,00 472 9,00 .354 73046
18 14,00 .551 11,00 433 73050
20 16,00 .630 12,00 472 73054
22 18,00 .709 14,50 571 73061
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TAPPHALLARE - Typ EU, EUK

Gangtapp
/] a

0-6 3,58 A4 2,79 110 72863 73091

8 4,21 .168 3,33 A3 72864 73007

10 4,93 194 3,86 152 72865 73010

12 5,59 220 419 .165 72866 73012

/4 6,48 .225 4,85 191 72867 73016

5/16" 8,08 318 6,00 .236 73020 73037

3/8" 9,68 .381 1,26 .286 73024 73041

7/16" 8,20 323 6,15 242 73021 73038

1/2" 9,32 .367 6,99 275 73023 73040

9/16" 10,90 429 8,18 .322 73026 73043

5/8" 12,19 480 9,14 .360 73047

9/16" 14,21 .562 10,69 A1

3/4" 14,99 .590 11,23 442 73053

11/16" 17,45 .687 13,08 515 73057

13/16" 15,56 652 12,42 489 73056

1/8" 17,07 697 13,28 .523 73058
17,78 .700 13,49 531 73059

TYP EUK tapphallare

Typ EUK med sakerhetskoppling och med positiv Iasning av gédngtappen

L Kapacitet aD L 2D, L Ly

2 ~ mm/in mm/in mm/in mm/in mm/in

= P EUK-0 M2-M10 13 15 2 21 19,5
oL #6-1/4" 512 .591 .945 .827 .168

= &

& ¢ EUK-1 M4-M14 19 17 32,5 25 21,5

< #6-9/16" .7488 .669 1.280 .984 .846

=

EUK-2 M8-M22 31 30 50,5 34 35
5/16"-7/8" 1.220 1.181 1.988 1.339 1.378

Gangtapp
g a

2 2,50 .098 2,00 079 72950

3 3,15 124 2,50 .098 72952 73102

35 3,55 140 2,80 110 72954 73104

4 4,00 157 3,15 124 72956 73106

4,5 4,50 A71 3,55 140 73109

5 5,00 197 4,00 157 72958 73111

6 6,30 248 5,00 197 72960 73115 73133
1 7,10 .280 5,60 220 73118 73135
8 8,00 315 6,30 248 73119 73136
9 9,00 .354 7,10 .280 13122 73139
10 10,00 .394 8,00 315 73125 73142
1 8,00 315 6,30 248 73119 73136
12 9,00 .354 7,10 .280 13122 73139
14 11,20 441 9,00 .354 73145
16 12,50 492 10,00 .394 73148
18 14,00 .551 11,20 A4 73151
20 14,00 .551 11,20 A4 73151
22 16,00 .630 12,50 492 73155

20



TAPPHALLARE - Typ EUK

Géngtapp
a /]

1-18 2,50 .098 2,10 .083 72950
2 2,80 110 2,10 .083 72951
2,5 2,80 .10 2,10 .083 72951
3 3,50 138 2,70 .106 72953 73103
3,5 4,00 .157 3,00 118 72955 73105
4 4,50 71 3,40 134 72957 73108
5 6,00 .236 4,90 193 72959 73114 73132
6 6,00 .236 4,90 193 72959 73114 13132
1 6,00 .236 4,90 193 72959 73114 13132
7,00 .276 5,50 217 72961 73117 73134
8 6,00 .236 4,90 193 72959 73114 13132
8,00 315 6,20 244 72962 73119 73136
9 7,00 276 5,50 217 72961 3117 13134
10 7,00 276 5,50 217 3117 13134
9,00 .354 7,00 .276 73122 73139
1 8,00 315 6,20 244 72962 73119 73136
12 9,00 .354 7,00 276 73122 73139
10,00 394 8,00 315 73125 13142
14 11,00 433 9,00 .354 13121 13144
16 12,00 472 9,00 .354 73146
18 14,00 .551 11,00 433 73150
20 16,00 .630 12,00 AT72 13154
22 18,00 .709 14,50 .571 73161

i (NN

Gangtapp o

/] 1] <t

—

—

0-6 358 141 279 110 72963 73107 <<

8 427 168 333 131 72964 73107 T

10 493 19 386 152 72965 73110 o

12 559 220 419 165 72966 73112 o

18" 643 225 485 191 72967 73116 <

5/16" 808 318 600 236 73120 73137 Lo
38" 968 381 726 286 73124 73141
7/16" 820 323 615 242 73121 73138
1/2" 932 367 699 275 73123 73140
9/16" 1090 429 818 32 73126 73143
5/8" 1219 480 914 360 73147

9/16" 1427 562 1069 421

34" 1499 590 1123 442 73153
11/16" 1745 687 1308 515 73157
13/16" 1556 652 1242 489 73156
78" 1707 697 1328 523 73158
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TILLBEHOR

SPV SPINTEC Weldonhallare

Faste 2D, L oD, Art.nr.
mm mm mm
SK40/DIN 2080 25 85 65 6110-25085
32 90 72 6110-32090
SK 50/ DIN 2080 25 80 65 6210-25080
32 80 72 6210-32080
BT-40 25 35% a9 5210-25035
25 90 65 5210-25090
32 70* 72 5210-32070
32 90 65 5210-32090
BT-50 25 45% 70 5310-25045
25 100 65 5310-25100
32 45*% 70 5310-32045
32 100 72 5310-32100
1S0 40 - 7388/AD 25 35*% a4 4110-25035
25 85 65 4110-25085
32 70* 65 4110-32070
32 85 65 4110-32085
1S0 50 - 7388/AD 25 35*% 70 4310-25035
25 85 65 4310-25085
32 35% 70 4310-32035
32 85 72 4310-32085

* Extra korta med en spdnnskruv.

Weldonforlangare med genomgaende hal

o
=)
==
L
o
-
—
—

22

Weldon Weldon

ﬂD»l ﬂDz ﬂD3

mm mm mm

25 25 36 100 37800
25 25 36 150 37799

Rubberflexhylsor for Jacobs-chuck
0 Spann-

hylsor

Géngtapp
g a
mm i

ST-12J J 420 4,5-8,0 .180-310  2,3-8,0 .090-.310 17953
STF-12J J a1 3,5-6,5 .140-260  2,3-8,0 .090-.310 18058

J 422 6,5-10,0 .260-.390  2,3-8,0 .090-.310 17936
ST-16 J J 443 2,8-7,1 .110-.280  3,0-10,0 .120-.360 22195
STF-16 J J 441 4,5-9,7 .180-.380  3,0-10,0 .120-.360 22197

J 440 11-12,7 .280-.500  3,0-10,0 .120-.360 22196
ST-33J J 461 10,0-16,0  .390-.630  8,0-18,0 .315-.710 37443
STF-33J J 462 16,0-23,0  .630-905  8,-18,0 .315-.710 37444




TILLBEHOR

Dornar
Storlek Faste Art.nr.
mm
B12 MK 2 27419
Cyl. 10 x 46 mm 27421
TR16x1.5 L=26 27587 *
B 16 MK 1 21104
MK 2 20823
MK3 20824
Cyl. 25x 127 mm 23092
TR16x 1.5 L=28 21113 *
TR20x2 L=28 21114*
TR28x2 L=30 21115 *
B18 MK 2 22265
MK3 22266
MK 4 22267 N
TR28x2 L=30 22269 * -
TR36x2 L=36 22270 * 1
* Inklusive mutter
Snabbvéxelchuck C
Storlek Invindig  Tapphallare
kona
C-8 J1 T-8, TK-8 47 1.850 28194 o
B 12 T-8, TK-8 47 1.850 36724 # )
C-12 J2 T-12, TK-12 49 1.930 20777 E
B 12 T-12, TK-12 48 1.850 36583 o
B16 T-12, TK-12 53 2.090 36817 —
C-24 B 18 T-24, TK-24 87 3.430 27866 -
Mutter
Typ )] Art.nr
mm
ST-12J 32 41826
ST-16 J 40 95207
ST-33J 56 37441
Nyckel
ST-12J 41827
ST-16 J 95208
ST-33J 37442
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AR 'SPV SPINTEC

SPV SPINTEC AB
BOX 303, SE-631 04 ESKILSTUNA, SWEDEN

VISITING ADDRESS
TELEPHONE:
TELEFAX:

E-MAIL

INTERNET

Spintec AB ar ett familjefdretag som grundades 1977 i Eskilstuna
med mélsattningen att tillverka och marknadsfdra hdgvarviga elek-
triska bearbetningsspindlar samt omformare och tillbehdr for den

svenska marknaden och dvriga industrilander.

Redan frén uppstarten var affarsidén att erbjuda marknaden hég-
kvalitativa produkter och tjdnster med en hdg teknisk nivd, samt
hela tiden efterstrdva att anvdnda senaste teknologin vad avser

maskiner och hjdlpmedel i den egna tillverkningen.

Sommaren 2003 férvdrvades SPV Tools som ett led i att bredda
produktutbudet. SPV Tools, vars ursprung gér tillbaka till 1933,
ar en tillverkare av verktygshallare med hdgsta precision
for industrin. Produkterna bestar bl.a. av hydrauliska chuckar,
géngapparater och dvrigt hadllande. Tillsammans med produkterna
fran Spintec ger detta en komplett leverantdr av utrustning for

bearbetning inom industrin.

Efter farvarvet av SPV Tools skapades SPV Spintec AB.

Idag kdnnetecknas SPV Spintec AB av att vara en problemldsande
samarbetspartner, som med vart unika kunnande inom bearbetning,
kan erbjuda marknaden kundanpassade ldsningar.

Teknisk radgivning, snabb service samt leveranssékerhet &r véra

kdnnetecken!

Fabriksgatan 13, SE-633 46 Eskilstuna
+46 16 15 30 30

+46 16 51 34 64

info@spintec.se

www.spintec.se
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